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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Druckwerk einer Druck- 
maschine, Verfahren zum An- und AbsteLIen eines Zylinders 
sowie Verfahren zur Herstellung eines Druckproduktes ge- 5 
maB den Anspriichen. 

[0002) Durch die DE19S03 809A1 ist ein Druckwerk 
bekannt, dessen Forinzylinder an seinem Urnfang in Urn- 
fangsrichtung eine, und in Langsrichtung mehrere Druck- 
platten aufweist. Ein rnit dem Forinzylinder zusammen wir- 10 
kender Ubertragungszylinder weisi einen doppelten Urn- 
fang auf und ist in Umfangsrichtung mit einem Drucktuch 
und in Langsrichtung mit zwei, jedoch in Umfangsrichtung 
zueinander versetzt angeordneten Drucktuchem ausgefuhrt. 
[0003] Die JP 100 71 694 offenbart Druckwerkszylinder 15 
mit vier nebeneinander angeordneten, und in Umfangsrich- 
tung zueinander versetzen Kanalen. Die Druckwerkszylin- 
der weisen einen sog. doppelten Urnfang auf. 
[0004] Durch die CH 3 45 906 ist eine Einrichtung zurn 
stoBfreien Druckablauf bekannt, wobei StoBe von vier ne- 20 
beneinander angeordneten Aufziigen auf Ubcrtragungszy- 
Lindern doppelten Umfangs und StoBe von vier nebeneinan- 
der angeordneten Aufziigen auf einem Forinzylinder dop- 
pelten Umfangs zueinander versetzt angeordnet sind. 
[0005] Aus der DE 198 15 294 A 1 ist ein Doppeldruck- 25 
werk bekannt, wobei die Rotationsachsen der Druckwerk- 
szylinder in einer Ebene angeordnet sind. Die Zylinder wei- 
sen eine vierfache Breite einer Zeitungsseite (doppeltbreit) 
und einen Urnfang von einer Hone einer Zeitungsseite auf. 
Die Ubertragungszylinder weisen endlose Hlilsen auf, wel- 30 
che seitiich durch Offnungen in der Seitenwand auswechsel- 
bar sind. 

[0006] Durch die US 41 25 073 A sind Druckwerkszylin- 
der einfachen Umfangs bekannt, welche einen Schwin- 
gungsdampfer aufweisen. Im Fall von breiteren Druckrna- 35 
schinen, weist der Formzylinder einen doppelten Urnfang 
und zwei hintereinander angeordnete Druckplatten auf. Die 
in Langsrichtung nebeneinander angeordneten, die Druck- 
platten aufnehmenden Kanale sind in Umfangsrichtung zu- 
einander zusatzlich versetzt. 40 
[0007] Durch die DE 44 15 71 1 Al ist ein Doppeldruck- 
werk bekannt, wobei zwecks Verbesserung der Druckquali- 
tat eine zur Papierbahn senkrechte Ebene zur die beiden Ro- 
tationsachsen der Ubertragungszylinder verbindenden 
Ebene um etwa 0° bis 10° geneigt ist. 45 
[0008] Die JP 57-131 561 offenbart ein Doppeldruckwerk 
mit in einer Ebene angeordneten Achsen der Druckwerkszy- 
linder. Die Druckwerkszylinder sind so in ihrcr Phase zuein- 
ander angeordnet, dass Kanale zur Befestigung der Aufzuge 
aufeinander, und in den beiden zusammen vvirkenden 50 
Druckwerken gleichzeitig abrollen. 

[0009] AuchinderDE34 12 812 CI ist ein Doppeldruck- 
werk offenbart, wobei die Zylinderachsen in einer gemein- 
samen Ebene angeordnet sind, welche gegen die Ebene der 
zu bedruckenden Bahn geneigt verlauft. Das An- und Ab- 55 
stellen der Ubertragungszylinder erfolgt entlang einer na- 
hezu geradlinigen Bewegungsrichtung mittels Doppelex- 
zentern. 

[0010] Die EP 08 62 999 A2 offenbart ein Doppeldruck- 
werk mit zwei zusammen vvirkenden Ubertragungszylin- 60 
dern, welche zwecks An- und Abstellens in Exzenter- bzw. 
Doppelexzenterbiichsen gclagert sind. In anderer Ausfuh- 
rung sind sie in Hebeln gelagerL welche exzentrisch zur 
Formzylinderachse schwenkbar gclagert sind. 
[00 11] Durch die EP 10 75 945 Al ist ein Doppeldruck- 65 
werk mit in einer Ehcnc angeordneten Achsen der Druck- 
werkszylinder bekannt, wobei mehrere Druckwerkszylinder 
in Schlitten gclagert, und zwecks An- und Abstellens mittels 
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an einer Tragwand angeordneten Fuhrungselementen im 
Abstand zueinander veranderbar ausgefuhrt sind. 
[0012] Aus der DE 1 99 37 796 A 1 sind Druckwerkszylin- 
der bekannt, welche entlang eines linearen Stellweges be- 
wegbar sind, um sie aneinander an- bzw. voneinander abzu- 
stellen. Jedem Zylinder ist ein Antriebsmoior zugeordnet, 
welcher gemeinsam mit dem Zylinder bewegt wird. Die Be- 
wegung erfolgt in eine Richtung, welche parallel zu einer 
gemeinsamen Ebene der Druckwerkszylinder liegt. 
[0013] In der US 58 68 071 A sind, zwecks An- und Ab- 
stellens der Ubertragungszylinder, diese in Schlitten gcla- 
gert, welche linear im Seitengestell entlang paralleler Bewe- 
gungsrichtungen in Linearlager aufweisenden Linearfuh- 
rungen verschiebbar sind. 

[0014] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
kompaktes, schwingungsarmes Druckwerk einer Druckma- 
schine zu schaffen, welches in einfacher Weise herzustellen 
ist und ein Verfahren zurn An- und Abstellen eines Zylinder 
sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Druckproduktes. 
[0015] Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die 
Mcrkmale der Anspriiche gelost. 

[0016] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile beste- 
hen insbesondere darin, dass durch die MaBnahmen eine 
Druckmaschine geschaffen wird, welche kompakt, schwin- 
gungsarm und robust gebaut ist, eine hohe Produktionsviel- 
falt aufweist, und einen verhaltnismaBig geringen Herstel- 
lungs- und Wartungsaufwand erfordert. 
[0017] Die Minimierung der Anzahl der im normalen Be- 
trieb und beim Rusten bewegbar auszufuhrender Teile, z. B. 
der Verzicht auf die Bewegung aller Zylinder, von Gestell- 
wanden, Lagerungen etc., gewahrleistet die robuste und ko- 
stengiinstige Bauweise. 

[0018] Mit der linearen Anordnung der Druckwerkszylin- 
der, d. h. der Anordnung der Rotationsachsen der Druck- 
werkszylinder in Druck-An-Stellung im wesentlichen in ei-. 
ner Ebene, stiitzen sich die Zylinder gegenseitig ab. Dies 
vermindert eine relative Durchbiegung der Zylinder. Es ist 
sogar eine Kompensation der Biegelinie (statisch) des 
Form- und des Ubertragungszylinders zueinander erreich- 
bar. 

[0019] Da die Aufzuge auf den Zylindern nichtin uber die 
Lange der Zylinder durchgehenden, sondem in Umfangs- 
richtung zueinander versetzten Kanalen gehalten werden, 
wird ein Kanalschlag beim Durchgang des Kanals wahrend 
des Abro liens zweier zusammen wirkender Zylinder erheb- 
lich vermindert. In vorteilhafter Ausfuhrung sind die Kanale 
im Fall zweier in Langsrichtung nebeneinander angeordne- 
tcr Kanale um 180° zueinander versetzt angeordnet. 
[0020] Besonders vorteilhaft ist die Anordnung der 
Druckwerkszylinder und der Kanale derarL dass die zuein- 
ander versetzten Kanale jedes Zylinders im Bereich des ge- 
genuber liegenden, versetzten Kanals des zusammen wir- 
kenden Zylinders abrollt. So kann ein Ausgleich der dyna- 
mischen Krafte erfolgen. Bei festem Versatzwinkel von 
180° und linearer Anordnung der Zylinder liegt fur alle Pro- 
duktionsraten, d. h. Winkelgeschwindigkeiten, destruktive 
Interferenz vor, ohne dass ein Versatzwinkel der Kanale 
drehzahl- bzw. frequenzabhiingig variiert werden muss. 
[0021] Insbesondere vorteilhaft ist die Anordnung von 
Druckwerkszylindern einfachen Umfangs fur Druckpro- 
dukte geringeren und/oder variablen Seitenumfangs und/ 
oder fur Druckereien mit begrenztern Rau mange bot. Im Ver- 
gleich zur Produktion des selben Produktes auf einer Druck- 
maschine mit doppeltem Urnfang (ohne Sarnruoln), ist. kein 
"doppelter" Piattenwechsel erforderlich. Im (jegensatz zu 
einer Druckmaschine doppelten Umfangs im Sammelbe- 
trieb wird es moglich, einen Seilensprung von zwei Seiten 
zu erzeugen, und dadurch eine erhohie Flexibilitat im 
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Druckprodukt herzustellen. 

[0022| Die Bauwcise aller Druckwerkszylinder mil einfa- 
chem Uinfang lasst im Vergleich zu Druckwerken, welche 
einen oder mehrere Zylinder doppelten Umfangs aufweisen 
eine vveitaus kompaktere und leichtere Bauweise zu. Auch 
sind bei Beschadigung auszuwechselnde Gummitucher klei- 
ner und somit kostengiinstiger. 

[0023] Die Verwendung von Drucktuchern und Druck- 
platten ermoglicht es, die Zylinder beidseitig stabil zu la- 
gem, wobei eine einfache, robuste und kostengiinstige Bau- 
weise des die Druckwerkszylinder aufnehmenden Seitenge- 
stells ermoglicht wird. 

[0024] Auch ist es im Hinblick auf eine robuste und einfa- 
che Bauweise vorteilhaft, wenn zum An- und Abstellen des 
Druckwerkes lediglich die Ubertragungszylinder bewegt 
werden miissen. Die Formzylinder konnen zwar zwecks Ju- 
stage im Abstand zum zugeordneten Ubertragungszylinder 
sowie ggf. Farb- und, falls vorhanden, Feuchtwerk veran- 
derbar gelagert sein, ein An- und Abstellen der Ubertra- 
gungszylinder voneinander und von den zugeordneten 
Formzylindem erfolgt jedoch vorteilhafter Weise allein mit- 
tels einer Bewegung der Ubertragungszylinder. 
[0025] Durch eine im Bereich der Druckstelle speziell ge- 
wahlte Bewegung wird die lineare Anordnung der Zylinder 
ermoglicht und gleichzeitig An- und Abstellvorrichtungen 
bzw. -bewegungen der Formzylinder vermieden. Auch dies 
tragt zur robusten und einfachen Ausfiihrung bei. 
[0026] In einer Ausfuhrung sind die Ubertragungszylinder 
beispielsweise in Schlitten in Linearfuhrungen im oder am 
Seitengestell gelagert, welche eine Bewegung im wesentli- 
chen senkrecht zur Ebene der Zylinderachsen ermoglicht. 
Sind die Fuhrungen an speziell ausgefuhrten Einsatzen des 
Sekengestells angeordnet, so verkiirzen sich die Zapfen und 
ermoglichen die einfache Ausbildung eines gekapselten 
Schmiermittelraums. 

[0027] Eine spezielle Anordnung der Bewegungsrichtung 
ermoglicht das schnelle und sichere Abstellen von Form- 
und Gegendruckzylinder sowie von der Bahn. 
[0028] In einer anderen Ausfuhrung sind die Ubertra- 
gungszylinder zu diesem Zweck in Hebeln angeordnet, wel- 
che exzentrisch zur Formzylinderachse schwenkbar gelagert 
sind. Durch die spezielle Lage der Schwenkpunkte und die 
GroBe des Exzenters (zur Rotationsachse des Formzylin- 
ders) in Verbindung mit der gevvahlten Neigung zur Ebene 
der die Druckstelle bildenden Zylinder oder zwischen Bahn 
und Ebene der Zylinder ist ein schnelles Abstellen von den 
zugeordneten Zylindern bzw. Freistellen der Bahn moglich. 
Das betriebsmaBige An- und Abstellen erfolgt lediglich mit- 
tels des Ubertragungszylinder. und zwar in bevorzugter 
Ausfiihrung mittels lediglich einer Stellbewegung. 
[0029] In einer dritten Ausfuhrung sind die Ubertragungs- 
zylinder in Doppelexzenterbuchsen gelagert, welche zumin- 
dest im der Druckstelle nahen Bereich eine nahezu lineare 
und weitgehend zur Ebene der Zylinderachsen senkrechte 
Bewegung ermoglicht. 

[0030] Durch die als sog. Metalldrucktucher ausgefuhrten 
Aufziige auf den Ubertragungszylindern wird die effektive 
Kanalbreite vermindcrt, wodurch die Anregung von 
Schwingungen in vorteilhafter Weise weiter reduziert und 
der nicht druckende Bereich auf den Zylindern, d. h. der 
"weifie Rand" auf dem Produkt bzw. der Papierabfall ver- 
mindcrt wird. 

[0031] Insbesondere vorteilhaft ist die eine Ausfiihrung 
des Druckwerkes mil Zylindern einfachen Umfangs und der 
Anordnung in einer Hbene. mit. versetzt en, jedoch wechsel- 
seitig aufeinander abrollenden Kanalen, und mit als Metall- 
drucktucher ausgefuhrten Aufztigen auf den Ubertragungs- 
zylindern. 
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[0032J Insbesondere zum Waschen, Wechsel von Aufzu- 
gen, etc. miissen Zylinder bzw. Walzen in Druckwerken 
vom Betriebszustand "Druck An", d. h. einer Druck-An- 
Stellung gegeneinander ab- und wieder angestellt werden. 
5 Die hierzu notwendige Radialbewegung der Walzen enthalt 
auch eine Bewegungskomponente in tangentiale Richtung. 
deren GroBe von der konstruktiven Ausfuhrung (Exzenter, 
Hebel, Linearfuhrung, sowie deren Winkel zum Nippstelle) 
der Stellvorrichtung abhangt. Entsteht durch die Verstellung 

to in Bezug auf den Betriebszustand eine Geschwindigkeitsdif- 
ferenz auf den wirksamen Mantelflachen in der Nippstelle, 
so impliziert dies aufgrund der Oberflachenreibung der ver- 
wendeten Walzenmaterialien eine tangentiale Reibkraft- 
komponente welche der Verstellbewegung entgegengerich- 

15 tet ist. Die Verstellbewegung wird hierdurch also gehemmt, 
bzw. deren Geschwiridigkeit begrenzt. Dies ist besonders 
bei Druckwerkszylindern im Falle von sog. "Wicklern" 
wichtig, da hier aus den hohen auftretenden Pressungen 
auch groB Reibkrafte resultieren. 

20 [0033] Daher ist es vorteilhaft bei einem Verfahren zum 
An- bzw. Abstellen von Zylindern, eine relative Tangential- 
geschwindigkeit im kontaktnahen Bereich, d. h. im Bereich 
der Nippstelle zweier zusammen wirkender Zylinder oder 
Walzen, durch bewusste, mit der Bewegung korrelierte Ro- 

25 tation bzw. Drehung rnindestens eines der beteiligten Zylin- 
der oder Walzen verkleinert wird. Neben einer Verkleine- 
rung der Hemmung in der Verstellung wird auch eine unno- 
tig hohe Belastung (Reibung, Deformation) der Aufziige 
und/oder der Mantelflachen der beteiligten Zylinder oder 

30 Walzen vermieden. 

[0034] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den 

Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden naher be- 

schrieben. 

[0035] Es zeigen 

35 [0036] Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Dop- 
peldruckwerkes; 

[0037] Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Dreizy- 
linder-Offsetdruckwerk; 

[0038] Fig. 3 eine schematische Darstellung eines doppelt 

40 breiten Doppeldruckwerk; 

[0039] Fig. 4 eine schematische Darstellung eines doppelt 
breiten Doppeldruckwerk, hochsymmetrisch; 
[0040] Fig. 5 eine schematische Darstellung eines Dop- 
peldruckwerk im Schnitt B-B gemafi Fig. 1 mit lineare Stell- 

45 weg; 

[0041] Fig. 6 eine schematische Darstellung eines nicht li- 
nearen Doppeldruckwerks mit linearen Stellweg en; 
[0042] Fig. 7 eine schematische Darstellung einer H- 
Druckeinheit mit linearem St ell weg; 
50 [0043] Fig. 8 eine Seitenansicht. eines ersten Ausfiih- 
rungsbeispiels einer Linearfiihrung fur Ubertragungszylin- 
der; 

[0044] Fig. 9 einen Schnitt durch die Linearfiihrung ge- 
mafi Fig. 8; 

55 [0045] Fig. 10 eine Seitenansicht eines zweiten Ausfuh- 
rungsbeispiels einer Linearfiihrung fur Ubertragungszylin- 
der; 

[0046] Fig. 11 einen Schnitt durch die Linearfiihrung ge- 
inaBFig. 10; 

60 [0047] Fig. 12 eine schematische Darstellung eines line- 
aren Doppeldruekwerkes im Schnitt B-B gemaB Fig. 1 mil 
kurvenfdrmigern Stellweg; 

[0048] Fig. 13 eine schematische Darstellung eines win- 
keligen Doppeldruekwerkes im Schnitt B-B gemaB Fig. 1 
65 mit kurvenformigem Stellweg; 

[0049] Fig. 14 eine schematische Darstellung einer H- 

Druckcinheit mit kurvenformigem Stellweg; 

1 0050] Fig. 15 eine Seitenansicht fur die Lagerung derZy- 
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li rider, 

(0051] Fig. 16 eincn Schnitt der Lagerung gemaB Fig. 15; 
10052] Fig. 17 einen Ausschnitt eines paarweisen Antrie- 
bes am Ubertragungszylinder; 

[0053] Fig. 18 eine schematische Vorderansicht gemaB 5 
Fig. 10: 

[0054] Fig. 19 eine schematische Vorderansicht eines 
Doppeldruckwerkes mitZylindern verschiedenen Umfangs; 
[0055] Fig. 20 eine Belegung des Formzylinders mit vier 
Zeitungsseiten; 10 
[0056] Fig. 21 eine Belegung des Formzylinders mit acht 
Tabloidseiten; 

[0057] Fig. 22 eine Belegung des Formzylinders mitsech- 
zehn stehenden Seiten im Buchformat; 

[0058] Fig. 23 eine Belegung des Formzylinders mit sech- 15 
zehn liegenden Seiten im Buchformat. 
[0059] Ein erstes Druckwerk 01 einer Druckmaschine, 
insbesondere einer Rotationsdruckmaschine, weist einen er- 
sten Zylinder 02, z. B. einen Formzylinder 02, und einen zu- 
geordneten zweiten Zylinder 03, z. B. einen Ubertragungs- 20 
zylinder 03, auf (Fig. 1). In einer Druck-An-Stellung AN 
definieren deren Rotationsachsen R02; R03 eine Ebene E. 
[0060] Der Formzylinder 02 und der Ubertragungszylin- 
der 03 weisen auf ihrem Umfang in Umfangsrichtung auf 
der Mantelflache mindestens eine Stoning, z. B. eine Unter- 25 
brechung 04; 06 in der bei Abrollung wirksamen Mantelfla- 
che auf. Diese Unterbrechung 04; 06 kann ein StoB eines 
vorlaufenden und eines nachlaufenden Endes eines oder 
mehrerer Aufziige sein, welche beispielsweise mittels Ma- 
gnetkraft oder stofrschliissig auf dem Umfang angeordnet 30 
sind. Es kann sich jedoch auch, wie irn folgenden in den 
Ausfuhrungsbeispielen dargestellt, um Kanale 04; 06 bzw. 
Schlitze 04; 06 handeln, welche die Enden von Aufziigen 
aufnehmen. Die im folgenden ais Kanale 04; 06 bezeichne- 
ten Storungen sind gleichbedeutend mit anderen Unterbre- 35 
chungen 04; 06 auf der wirksamen Mantelflache, d. h. der 
nach auGen gerichtetcn Flache der mit Aufzusen versehenen 
Zylinder 02; 03. 

[0061 ] Der Formzylinder 02 und Ubertragungszylinder 03 
weisen jeweils mindestens zwei Kanale 04; 06 (bzw. Unter- 40 
brechtingen 03; 04 etc.) auf. Diese beiden Kanale 04; 06 
sind jeweils in Langsrichtung des Zylinders 02; 03 hinter- 
einander, und in Umfangsrichtung zueinander versetzt ange- 
ordnet. 

[0062] Weisen die Zylinder 02; 03 lediglich eine Lange 45 
L02; L03 auf, welche im wesentlichen zwei Breiten einer 
Zeitungsseite entspricht, so sind lediglich zwei zueinander 
in Umfangsrichtung versetzte und in Langsrichtung hinter- 
einander angeordnete Kanale 04; 06 angeordnet. 
[0()63| Die Kanale 04; 06 sind so auf den beiden Zylindern 50 
02; 03 angeordnet, dass sie bei Rotation der beiden Zylinder 
02; 03 jeweils auf einem der Kanale 06; 04 des jeweils ande- 
ren Zylinders 03; 04 abrollen. Vorzugsweise betragt der Ver- 
satz der Kanale 04; 06 jeden Zylinders 02; 03 in Umfangs- 
richtung ca. 180°. Somit rollen jeweils nach 180° Rotation 55 
der Zylinder 02; 03 mindestens ein Paar von Kanalcn 04; 06 
aufeinander ab. wahrend auf einem Langsabschnitt a der Zy- 
linder 02; 03 die Zylinder 02; 03 ungestort aufeinander ab- 
rollen. 

[0064] Der Ubertragungszylinder 01 des ersten Druck- 60 
werks 01 bildet mil einem dritten Zylinder 07; uber eine 
Bahn 08; /.. B. eine BedruckstofTbahn 08 ? eine Druckstelle 
09. Dieserdritte Zylinder 07 kann als zweiter Ubertragungs- 
zylinder 07 (Fig. 1) oder aber als ein Gegendruckruckzylin- 
der 07 (Fig. 2), z. B. Stahlzylinder, oder Salellitenzylinder 65 
07 ausgefuhri sein. Die Rotationsachsen R03 und R07 der 
die Druckslclle 09 bildcnden Zylinder 03; 07 spannen in 
Druck- An-Stcllung AN eine Ebene D auf (siehe z. B. Fig. 6 
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oder 13). 

[0065] In der Ausfuhrung nach Fig. 5 liegen die Rotati- 
onsachsen R02; R03; R07 der drei zusammen wirkenden 
Zylinder 02; 03; 07 wahrend einer Druck-An-Stellung AN 
im wesentlichen in einer gemeinsamen Ebene E, welche in 
diesem Fall mil der Ebene D zusammenfalh% und verlaufen 
parallel zueinander (siehe Fig. 5, 12). Weist der Satelliten- 
zylinder 07 auf seinem Umfang zwei Druckstellen auf, so 
wird vorzugsweise ein zweites, nicht dargestelltes Druck- 
werk ebenfalls in der gemeinsamen Ebene E angeordnet. Es 
kann jedoch auch eine eigene Ebene E definieren, welche 
auch von der ihr zugeordneten Ebene D verschieden ist. 
[0066] Wie im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 darge- 
stellt, wirkt der als zweiter Ubertragungszylinder 07 ausge- 
fuhrte dritte Zylinder 07 mit einem vierten Zylinder 11, ins- 
besondere einem zweiten Formzylinder 11 mit einer Rotati- 
onsachse Rl 1, zusammen, und bildet ein zweites Druckwerk 
12. Die beiden Druckwerke 01; 12 bilden ein auf beide Sei- 
ten gleichzeitig auf die Bahn 08 druckendes Druckwerk 13, 
ein sog. Doppeldruckwerk 13. 

[0067] In Fig. 5 liegen alle Rotationsachse R02; R03; 
R07; Rll der vier Zylinder 02; 03; 07; 11 wahrend des 
Druckens, d. h. in der Druck-An-Stellung AN in der ge- 
meinsamen Ebene E bzw. D und verlaufen parallel zueinan- 
der. Fig. 6 und 13 zeigt ein entsprechendes Druckwerk 13, 
wobei jeweils ein Paar von Form- und Ubertragungszylinder 
02, 03; 11, 07 eine Ebene E, und die Ubertragungszylinder 
03; 07 die von den Ebenen E verschiedene Ebene D bilden. 
[0068] Im Fall des Doppeldruckwerks 13 (Fig. 1) weisen 
auch die Zylinder 07; 11 des zweiten Druckwerks 12 Kanale 
04; 06 mit den oben fiir das erste Druckwerk 01 beschriebe- 
nen Eigenschaften bzgl. der Anzahl und der des Versatzes 
zueinander auf. Die Kanale 04; 06 der vier Zylinder 02; 03; 
07; 11 sind nun vorzugsweise so angeordnet, dass jeweils 
zwei Kanale 04; 06 zweier zusammen wirkender Zylinder 
02; 03; 07; 11 aufeinander abrollen. 

[0069] Der Formzylinder 02 und der Ubertragungszylin- 
der 03 weisen in vorteilhafter Ausfuhrung jeweils eine 
Lange L02: LOS auf, welche vier oder mehr Breiten einer 
Druckseite, z. B. einer Zeitungsseite, z. B. 1.100 bis 
1.800 mm, insbesondere 1.500 bis 1.700 mm und einen 
Durchmesser D02; D03, z. B. 130 bis 200 mm, insbeson- 
dere. 145 bis 185 mm auf, dessen Umfang U im wesentli- 
chen einer Lange einer Zeitungsseite entspricht, im folgen- 
den "Einfachumfang" (Fig. 3 und 4). Auch fur andere Um- 
fange ist die Vorrichtung vorteilhaft, in denen das Verhaltnis 
zwischen Durchmesser D02; D03 und Lange L02; L03 des 
Zylinders 02; 03 kleiner oder gleich 0,16, insbesondere klei- 
ner als 0, 1 2, oder sogar kleiner oder gleich 0,08 ist. 
[0070] In einer vorteilhafter Ausfuhrung weist jeder der 
beiden Zylinder 02; 03 zwei Kanale 04; 06 auf, welche sich 
jeweils durchgehend zumindest uber eine Lange erstrecken. 
welche zwei Breiten einer Zeitungsseite entspricht (Fig. 3). 
[0071] Es konnen je Zy linder 02; 03 jedoch auch mehr als 
zwei Kanale 04; 06 angeordnet sein. Hierbei konnen dann 
jeweils zwei in Langsrichtung bcnachbart angeordnete Ka- 
nale 04; 06 in einer Fluent, oder aber jeweils alternierend an- 
geordnet sein. Es konnen jedoch beispielsweise bei vier Ka- 
nalen 04; 06 die beiden den Stirnseiten der Zylinder 02; 03 
benachbarten Kanale 04; 06 in einer gemeinsamen Flucht. 
und die beiden "innen" liegenden Kanale 04; 06 in einer ge- 
meinsamen Flucht, jedoch in Umfangsrichtung versetzt zu 
den erst genannten angeordnet sein (Fig. 4). 
[0072] Sind die Unierbrechungen 04; 06 tatsachlich als 
Kanale 04; 06 oder Schlitze 04; 06 ausgefuhrt, so konnen die 
in Fig. 1 bis 4 schematisch dargestellten Kanale 04; 06 et- 
was 1 anger als die Breite bzw. doppelte Breite der Druck- 
seite sein. Ggf. konnen zwei in Langsrichtung benachbarte 


DE 102 

7 

Kanale 04; 06 sich in Umfangsrichtung auch geringfiigig 
uberschneiden. Dies ist in den lediglich schematisch darge- 
stellten Fig. 1 bis 4 nicht derart detailliert entnehmbar. 
[0073] Besonders vorteilhaft im Hinblick auf die Anre- 
gung bzw. Dampfung von durch Kanalschlag verursachten 
Schwingungen ist es, wenn die Kanale 04; 06 auf dein je- 
weiligen Zylinder 02; 03; 07; 11 um jeweils 180° zueinander 
versetzt sind. So rollen die Kanale 04; 06 zvvischen den 
Forrnzylindern 02; 11 und den Ubertragungszylindem 03; 
07 der beiden Druckwerke 01; 12 gleichzeitig und im Be- 
reich des selben Abschnittes in Langsrichtung der Zylinder 
02; 03; 07; 11 ab; z. B. auf der selben Seite, z. B. einer Seite 

I (Fig. 1, 3 und 4) des Doppeldruckwerks 13 im einen Sta- 
dium des Zyklusses, und in der anderen Phase auf einer 
Seite II, oder bei mehr als zwei Kanalen 04; 06 je Zylinder 
02; 03; 07; 11, beispielsweise im Bereich der Mitte der Zy- 
linder 02; 03; 07; 11. 

[0074] Durch die versetzte Anordnung der Kanale 04; 06 
und die Abrollung aller Kanale 04; 06 in der beschriebenen 
Weise, und zusatzlich ggf. die lineare Anordnung aller Zy- 
linder 02; 03; 07; 11 in einer Ebene E, wird die Anregung 
von Schwingungen erheblich vermindert. Durch die syn- 
chrone und ggf. symmetrische Abrollung an den beiden 
Druckwerken 01; 12 findet eine destruktive Interferenz der 
Anregungen statt, welche bei der Wahl des Versatzes der 
Kanale 04; 06 auf den Zylindern 02; 03; 07; 11 um 180° von 
der Drehzahl der Zylinder 02; 03; 07; 11 bzw. der Frequenz 
unabhangig stattfindet. 

[0075] Sind die Unterbrechungen 04; 06 tatsachlich als 
Kanale 04; 06 ausgefuhrt, so sind sie in einer vorteilhaften 
Ausfuhrung mit einem Spalt kleiner Breite, z. B. kleiner 
oder gleich 3 mm, im Bereich einer Mantelrlache der Form- 
zylinder 02; 11 bzw. Ubertragungszylinder 03; 07 ausge- 
fuhrt, welcherEnden eines oder mehrerer Aufziige. z. B. ei- 
nes oder mehrerer Gummitucher. auf dem Ubertragungszy- 
linder 03; 07 bzw. Enden eines oder mehrerer Aufzuge, z. B. 
einer oder mehrerer Druckplatten auf dem Formzylinder 02; 

II aufnimrnt. Der Aufzug auf dem Ubertragungszylinder 
03; 07 ist vorzugsweise als sog. Metalldrucktuch ausgefuhrt, 
welches auf einer metallischen Grundplatte einedruckfarbe- 
fiihrende Beschichtung aufweist. Die abgekanteten Enden 
werden im Fall von Ubertragungszylindem 03; 07 beispiels- 
weise durch Klemm- und/oder Spanneinrichtungen und im 
Fall von Forrnzylindern 02; 11 durch Klemmeinrichtungen 
in den Kanalen 04; 06 gehalten. 

[0076] In jedem der Kanale 06 des Ubertragungszylinders 
03 kann eine einzige, durchgehende Klemm- und/oder 
Spanneinrichtung oder es konnen - fur den Fall von tiber 
mehrere Zeitungsseitenbreiten durchgehenden Kanalen - in 
Langsrichtung hintereinander mehrere Klemm- und/oder 
Spanneinrichtungen angeordnet sein. Die Kaniile 04 des 
Formzylinders 02 weisen beispielsweise jeweils ebenfalls 
eine einzige, oder mehrere Klemmeinrichtungen auf. 
10077] Vorzugsweise wird sowohl in den Kanalen 04 der 
Formzylinder 02; 11 als auch in den Kanalen 06 der Ubertra- 
gungszylinder 03; 07 eine "Minigap-Technologie" einge- 
setzt, wobei in einen schmalen Kanal 04; 06 mit geneigter 
vorlaufender Einhangekante ein vorlaufendes Ende einge- 
setzt, der Aufzug auf den Zylinder 02; 03; 07; 11 aufgewik- 
kelt wird, das nachlaufende Ende ebenfalls in den Kanal 04; 
06 eingeschoben wird, und die Enden gegen Herausmt- 
schen, z. B. miltels einer drehbaren Spindel oder einer pneu- 
inalischen Vorrichtung, geklenunt werden. 
[0078] Es kann jedoch auch sowohl fiir den Aufzug auf 
dem Formzylinder 02; 11, als auch fiir den als Metalldruck- 
tuch ausgefuhrten Aufzug des Ubertragungszylinders 03; 07 
ein als schmaler Schlitz 04; 06 ausgefuhrter Kanal 04; 06 
ohne Klcrnmeinrichtung angeordnet sein. welcher die En- 
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den der Aufzuge aufnimrnt. Die Enden werden hierbei bei- 
spielsweise durch ihre Formgebung und/oder die Geometrie 
des Schlitzes im Schlitz 04; 06 gehalten. 
[0079] Die Ubertragungszylinder 03; 07 weisen z. B. in 
5 einer vorteilhaften Ausfuhrung (Fig. 3) lediglich zwei, in 
Umfangsrichtung zueinander um 180° versetzte Aufzuge 
auf, welche jeweils zumindest eine Breite aufweisen, wel- 
che zwei Breiten einer Zeitungsseiten entspricht. In diesem 
Fall verlaufen die Aufzuge bzw. Kanale 04 der Formzylin- 

10 der 02; 11 komplementar hierzu und mussen entweder, wie 
dargestellt, zwei durchgehende, jeweils eine Lange zweier 
Zeitungsseitenbreiten aufweisende, Kanale 04, oder aber 
paarweise benachbarte und in Fluent angeordnete Kanale 04 
mit jeweils einer Lange einer Zekungsseitenbreite aufwei- 

15 sen. Im ersteren Fall weist jede tatsachlich als Kanal 04 aus- 
gefuhrte Unterbrechung 04 des Formzylinders 02; 11 in vor- 
teilhafter Ausfuhrung zwei Klemmeinrichtungen je einer 
Lange, welche im wesentlichen einer Breite einer Zekungs- 
seite entspricht, auf. 

20 [00S0] Die Formzylinder 02; 11 sind in vorteilhafter Aus- 
fuhrung mit vier in Langsrichtung der Formzylinder 02; 11 
nebeneinander angeordneten biegbaren Aufzugen belegt. 
welche in Umfangsrichtung eine Lange von etwas iiber der 
Lange des Druckbildes einer Zekungsseite, und in Langs- 

25 richtung eine Breite von etwa einer Zekungsseite aufweisen. 
Bei Anordnung von durchgehenden Kanalen 04 und nur ei- 
ner Klemmeinrichtung je Kanal 04; 06, welche eine Lange 
von zwei Breiten einer Zeitungsseite aufweist, ist es auch 
moglich, Aufzuge mit einer Breite von zwei Zeitungsseiten, 

30 sog. Panoramadruckplatten, aufzuziehen. 

[0081] Fur Druckwerke 01; 12, fur welche ein Bedarf des 
Riistens mit Panoramadruckplatten ausgeschlossen werden 
kann, kann auch eine Anordnung von Vorteil sein, wobei die 
jeweils zur Seite I und die zur Seite II benachbarten "auBe- 

35 ren" Aufzuge miteinander fluchten und die "inneren" Auf- 
zuge miteinander Fluchten und zu den erstgenannten um 
1 80° versetzt angeordnet sind (Fig. 4). Diese hochsvmmetri- 
sche Anordnung lasst zusatzlich die Gefahr einer Schwin- 
gungsanregung in der Ebene E vennindern bzw. venneiden, 

40 welche sich durch den nicht gleichzeitigen Durchgang der 
Kanale 04; 06 auf Seite I und Seite II ergeben kann. Auch 
dadurch wechselseitig auf Seite I und Seite II alternierendes 
Spannen und Entspannen der Bahn 08, und hierdurch verur- 
sachtes Schwingen der Bahn 08 kann dadurch vermieden 

45 werden. 

[0082] Die genannte Anordnung der Unterbrechungen 04; 

06 auf dem jeweiligen Zylinder 02; 03; 07; 11 sowie zwi- 
schen den Zylindern 02; 03; 07; 11 und ggf. die lineare An- 
ordnung der Zylinder 02; 03; 07; 11 sind in We iterbi Idling 

50 auch besonders auf Zylinder 02; 03; 07; 11 anzuwenden. 
welche eine Lange L02; L03 aufweisen, welche im wesent- 
lichen der sechsfachen Breite einer Zeitungsseite entspricht. 
Hierbei kann es jedoch von Vorteil sein, die Ubertragungs- 
zylinder 03; 07 und/oder die Formzylinder 02; 11 ink einem 

55 Durchmesser D02; D03 auszufuhren, welcher einen Um- 
fang zur Folge hat, der im wesentlichen der doppelten Lange 
einer Zeitungsseite entspricht. 

[0083 J Fiir eine technisch einfache und robuste Ausfuh- 
rung des Doppeldruckwerks 13, sind die Formzylinder 02; 
60 LI in vorteilhafter Ausgestaltung beziiglich ihrer Rctations- 
achsen R02; RU fest angeordnet. Zum An- und Abstellen 
der Druckwerke 01; 12 sind die Ubertragungszylinder 03; 

07 beziiglich ihrer Rotalionsachsen R03; R07 bewegbar aus- 
gefuhrt und sind gleichzeitig vom zugeordneten Formzylin- 

65 der 02; 11 und vom zusammen wirkenden Ubertragungszy- 
linder 03; 07 abstcllbar, bzw. an diese anstellbar. In dieser 
Ausfuhrung werden im nonnalen Betrieb der Druckma- 
schine lediglich die Ubertragungszylinder 03; 07 bewegi, 
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wahrend die Fonnzylinder 02; 11 in ihrer festen, ggf. zuvor 
justierten Lagc verbleiben. Zwecks Justage konnen die 
Fonnzylinder 02; 11 jedoch in entsprechenden Vorrichtun- 
gen, z. B. in Exzenter- bzw. Doppelexzenterbuchsen, in Li- 
nearfiihrungen oder in Hebeln, gelagert sein. 5 
[0084) Die Ubertragungszylinder 03; 07 konnen, wie in 
den Fig. 5 bis 7 schematised sowie in Fig. 8 bis 11 detail- 
lierter dargestellt, entlang eines linearen Stellweges 16, oder 
aber wie in Fig. 12 und 13 schematisch sowie in Fig. 14 und 
15 detaillierter dargestellt, entlang eines kurvenformigen 10 
Stellweges 17 bewegbar sein. Stellweg 16 und 17 sowie die 
Ubertragungszylinder 03; 07 in einer Druck-Ab-Stellung 
AB sind in den Fig. 5, 6 und 12 strichliert dargestellt. 
[0085] In einer weiteren, nicht dargestellten Ausfuhrungs- 
fonn wird der Stellweg 16; 17 durch die Lagerung des Uber- 15 
tragungszylinders 03; 07 in nicht dargestellten Exzenter- 
buchsen, insbesondere in Doppelexzenterbuchsen, erzeugt. 
Mit Doppelexzenterbuchsen lasst sich im Bereich der 
Druck-An-Stellung AN ein im wesentlichen linearer Stell- 
weg 16, im von der Druckstelle 09 ferneren Bereich jedoch 20 
bei Bedarf ein kurvenfbrmiger Stellweg 17 erzeugen, wel- 
che ein schnelleres bzw. groBeres Abstellen des Ubertra- 
gungszylinders 03; 07 vom zusammen wirkenden Ubertra- 
gungszylinder 07; 03 als vom zugeordneten Fonnzylinder 
02; 11 oder umgckehrt erlaubt. Auch fur die Verwendung 25 
von Exzentern ist die Lagerung auf Seite I und auf Seite II 
des Doppeldruckwerks 13 von Vorteil. 
[0086] Im folgenden (Fig. 5 bis 11) sind Ausfuhrungsbei- 
spiele fur das Druckwerk 01; 12 dargelegt, wobei minde- 
stens einer der Ubert ragungszylinder 03; 07 entlang eines li- 30 
nearen Stellweges 16 bewegbar ist (Fig. 5): 
[0087] Der lineare Stellweg 16 erfolgt mittels nicht in Fig. 
5 dargestellten Linearfuhrungen, welche im oder am in Fig. 
5 ebenfaLls nicht dargestellten Seitengestell angeordnet sind. 
Die Lagerung in einer Linearfuhrung erfolgt fiir die robuste 35 
und schwingungsarme Bauweise vorzugsweise auf Seite I 
und auf Seite II des Doppeldruckwerks 13. 
[0088] In Fig. 5 ist der Verlauf der Bahn 08 durch die in 
Druck-An-Stellung AN befindliche Druckstelle 09 darge- 
stellt. Die Ebene E des Doppeldruckwerks 13 (Tig. 5) bzw. 40 
des jeweiligen Druckwerkes 01; 12 (Fig. 6) und die Ebene 
der Bahn 08 schneiden sich in vorteilhafter Ausfuhrung un- 
ter einem Winkel a von 70° bis 85°. Weisen die Ubertra- 
gungszylinder 03; 07 einen Umfang auf, welcher der Lange 
etwa einer Zeitungsseite entspricht, so ist der Winkel a z. B. 45 
ca. 75° bis 80°, bevorzugt ca. 77°; weisen die Ubertragungs- 
zylinder 03; 07 jedoch einen Umfang auf, welcher in etwa 
der Lange von zwei Zeitungsseiten entspricht, so ist der 
Winkel az.B. 80 bis 85°, bevorzugt ca. 83°. Diese Wahl des 
Winkels a tragi zuni einen dem sicheren und schnellen Frei- 50 
stellen der Bahn 08 und/oder dem Abstellen der Ubertra- 
gungszylinder 03; 07 voneinander bei rniniiniertem Stell- 
weg 16 Rechnung, und minimiert zum anderen negative 
Einflusse auf das Druckergebnis, welche durch das MaB ei- 
ner teil weisen Umschlingung der bzw. des Ubertragungszy- 55 
linders 03; 07 maBgeblich beeinfiusst wird (Dublieren, 
Schmieren etc.). Bei optimierter Anordnung ist der erforder- 
liche lineare Stellweg 16 jeden Ubertragungszylinders 03; 
07 kleiner oder gleich 20 mm fur die An-/Abstellung der 
Ubertragungszylinder 03; 07 aneinander/voneinander, fiir 60 
eine Freistellung der Bahn 08 in einem Imprintbetrieb je- 
doch bis zu 35 rum. 

[00891 Bei Anordnung der Rotationsachsen R02; R03; 
R07 von Form-. Ubertragungs- und Gegendruckzylinder 02; 
03; 07 in der Ebene E (Fig. 5) bildet die Richtung des line- 65 
aren Stellweges 16 mit der Ebene E, welche hier mit der 
Ebene D zusununcnfallt, einen Winkel 8, welcher im we- 
sentlichen 90° hclriigt. Die Richtung des linearen Stellweges 
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16 bildet mit einer Ebene der ein- oder auslaufenden Bahn 
08 im Bereich eines stumpfen Winkels P zwischen Bahn 08 
und Ebene E einen Winkel y. Im Fall eines geraden Laufes 
der Bahn 08 gilt (} = 1 80° - a, wobei y z. B. bei 5 bis 20°, 
insbesondere 7 bis 13° liegt. Der stumpfe Winkel P liegtbei 
linearem Druckwerk 01 und geradeaus laufender Bahn 08 
dann bevorzugt bei 95° bis 110°. 

[0090] Fiir den Fall, dass lediglich einer der Form- und der 
zugeordnete Ubertragungszylinder 02, 03; 11, 07 in Anstel- 
lage die Ebene E bestimmen (Fig. 6), ist der Winkel y zwi- 
schen Stellweg 16 und der Ebene der Bahn 08 bevorzugt 
groGer oder gleich 5°, z. B. zwischen 5° und 30°, insbeson- 
dere zwischen 5° und 20° zu wahlen. Der Winkel y ist insbe- 
sondere fiir Fonnzylinder 02; 03; 07; 11 einfachen Umfangs 
groBer oder gleich 10°. Der Winkel y ist jedoch derart nach 
oben begrenzt, dass der Winkel 5 zwischen dem in Richtung 
Formzylinder 02; 11 weisenden Teil der Ebene E und der 
Richtung des Abstellweges 16 mindestens 90° betragt. So ist 
ein schnelles und sicheres Abstellen des Ubertragungszylin- 
ders 03; 07 gleichzeitig von der Bahn 08 und dem zugeord- 
neten Fonnzylinder 02; 11 gewahrleistet. 
[0091] Die genannten Beziehungen sind fiir "nichtgera- 
den n Lauf der Bahn 08 unter Beriicksichtigung des jeweils 
stumpfen Winkels zwischen Bahn 08 und Ebene E entspre- 
chend anzuwenden. 

[0092] Unabhangig vom relativen Verlauf der Bahn 08 ist 
die Richtung des Stellweges 16 (in Richtung Abstellung) so 
gewahlt, dass ein Winkel <(> zwischen der Ebene D und dem 
Stellweg 16 in Richtung Abstellung mindestens 90° und 
hochstens 120°, insbesondere von 90° bis 115° liegt. Der 
Winkel (p ist jedoch wieder derart nach oben begrenzt, dass 
der Winkel 6 mindestens 90° betragt. 

[0093] Das Doppeldruckwerk 13 ist mehrfach, wie in Fig. 
7 dargestellt beispielsweise zweifach, in einer Druckeinheit 
19, z. B. einer sog. H-Druckeinheit 19, in einem gemeinsa- 
men Seitengestell 20 einsetzbar. In Fig. 7 wurde auf die ge- 
sonderte Bezeichnung der dem oberen Doppeldruckwerk 13 
gleichenden Teile fiir das jeweils unten liegende Doppel- 
druckwerk 13 verzichtet. Bei Anordnung alter Zylinder 02; 
03; 07; 11 mit einem Umfang, welcher im wesentlichen ei- 
ner Lange einer Zeitungsseite entspricht, lasst sich an Bau- 
raum, d. h. an einer Hohe h der Druckeinheit 19 einsparen. 
Dies gilt selbstverstandlich auch fiir einzelne Druckwerke 
01; 12, fiir Doppeldruckwerke 13 sowie fur andersartig kon- 
figurierte Druckeinheiten, welche mehrere Druckwerke 01; 
12 aufweisen. Die Prioritat kann jedoch anstelle einer Ein- 
sparung an Hohe h auch bei einer verbesserten Zuganglich- 
keit der Zylinder 02; 03; 07; 11, z. B. zwecks Wechsel von 
Aufziigen, Reinigungsarbeiten und Waschen, Wartung etc., 
liegen. 

[0094] Die Druck-An- bzw. Ab-Stellung AN; AB ist in 
samt.lichen Figuren zur Verdeutlichung uberzeichnet darge- 
stellt. Fig. 7 deutet strichliert die Ubertragungszylinder 03; 
07 in einer zweiten moglichen Lage entlang des linearen 
Stellweges 16 an, wobei sich hier beispielsweise das obere 
Doppeldruckwerk 13, z. B. fiir den DruckfonnwechseL in 
der Druck-Ab-Stellung AB (durchgezogen), und das untere 
Doppeldruckwerk 13, z. B. zum Ibrtgesetzten Druck, in der 
Druck-An-Stellung AN (durchgezogen) beaieben ist. 
[0095] In einer vorteilhaften Ausgestaltung weist jedes 
der Druckwerke 01; 12 zuinindest einen eigenen, jedoch in 
Fig. 7 lediglich strichliert angedeuteten Antricbsmotor 14 
fiir den rotatorischen Anlrieb der Zylinder 02; 03; 07; 11 auf. 
[0096] Dies kann in einer in Fig. 7 (oben) schematisch 
dargestellten Ausfuhrung ein einzigcr Aniriebsmotor 14 fiir 
das jcwcilige Druckwerk 01; 12 sein, welcher in diese m Fall 
in einer vorteilhaften Ausgestaltung zunachst auf den Fonn- 
zylinder 02; 11 treibt, und von dort iiber eine mechanische 
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Anlriebsverbindung, z. B. Stirnradcr, Zahnriemen etc., auf 
den Ubertragungszylinder 03; 07 getrieben wird. Es kann je- 
doch aus Platzgriinden und aus Griinden des Momentenflus- 
ses auch von Vorteil sein, vom Antriebsmotor 14 auf den 
Ubertxagungszylinder 03; 07 und von dort auf den Fprmzy- 5 
linder 02; 11 zu treiben. 

[0097] Uber ein hohes MaB an Flexibilitiit in den verschie- 
denen Betriebssituationen wie Fortdruck, Registerung, Auf- 
zugwechsel. Waschen, Bahneinzug etc. verfugt das Druck- 
vverk 01; 12 in einer Ausfuhrung uber einen eigenen, und 10 
von den ubrigen Antrieben mechanisch unabhangigen An- 
triebsmotor 14 je Zylinder 02; 03; 07; 11 (Fig. 7, unten). 
[0098] Die Art des Antriebes aus Fig, 7 (oben und unten) 
sind jeweils exemplarisch dargestellt und somit auf das je- 
weils andere Beispiel zu ubertragen. 15 
[0099] Der Antrieb durch den Antriebsmotor 14 erfolgt in 
vorteilhafter Ausfuhrung jeweils koaxial zwischen Rotati- 
onsachse R02; R03; R07; Rll und Motorwelle, ggf. mit ei- 
ner Winkel und/oder Versatz ausgleichenden, unten naher 
erliiuterten Kupplung. Er kann, falls ein "Mit-Bewegen" des 20 
Antriebsmotors 14 oder eine flexible Kupplung zwischen 
dem Antriebsmotor und dem ggf. zu bewegenden Zylinder 
02; 03; 07: 11 vermieden werden soli, jedoch auch uber ein 
Ritzel erfolgen. 

[0100] Ein erstes Ausfuhrungsbeispiel fur die Realisie- 25 
rung des linearen Stellweges 16 mittels Linearfuhrung zei- 
gen die Fig. 8 und 9. 

[0101] Die Zapfen 23 mindestens eines der Ubertragungs- 
zylinder 03; 07 sind beispielsweise in als Schlitten 24 ausge- 
fiihrten Lagergehausen 24 drehbar in Radiallagern 27 gela- 30 
gert (in Fig. 8 und 9 lediglich die Anordnung im Bereich ei- 
ner Stirnseite der Zylinder 02; 03; 07; 11 dargestellt). Die 
Lagergehause 24 bzw. Schlitten 24 sind in Linearfuhrungen 
26 bewegbar, welche mit einem Seitengestell 27 verbunden 
sind. 35 
[0102] Die Linearfuhrungen 26 sind fur die lineare Anord- 
nung des Doppeldruckwerkes 13 in vorteilhafter Ausfuh- 
rung nahezu senkrecht zur Ebene E bzw. D, d. h. 5 = 90° 
(siehe Fig. 5), orientiert. In bevorzugter Ausfuhrung sind 
zur Fuhrung jeden Lagergehauses 24 bzw. Schlittens 24 40 
zwei Linearfuhrungen 26 vorgesehen, welche parallel zu- 
einander verlaufen. Auch die Linearfuhrungen 26 zweier be- 
nachbarter Ubertragungszylinder 03; 07 verlaufen bevor- 
zugt parallel zueinander. 

[0103] Die Linearfuhrungen 26 konnen in einer nicht dar- 45 
gestellten Ausfuhrungsform direkt an Wandungen des Sei- 
tengestells 27, insbesondere an Wandungen von Offnungen 
im Seitengestell 27 angeordnet sein, welche nahezu senk- 
recht zur Stirnflache der Zylinder 02; 03; 07; 11 verlaufen. 
[0104] Im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 8 und 9 weist 50 
das Seitengestell 27 in einer Offnung einen Einsatz 28, z. B. 
eine sog. Glocke 28, auf. Die Linearfuhrungen 26 sind an 
bzw. in dieser Glocke 28 angeordnet. 

[0105] In vorteilhafter Ausfuhrung weist die Glocke 28 ei- 
nen Bereich auf, welcher in Richtung Zylinder 02; 03; 07; 11 55 
aus der Fluent des Seitengestells 27 heraustriti. Die Linear- 
fuhrungen 26 sind in bzw. an diesem Bereich der Glocke 28 
angeordnet. 

[0106] Der Abstand der beiden gegenuberliegcnden Sei- 
tcngestellc 20 (lediglich eines dargestellt) orienlierl sich 60 
i. d. R. am breitesten Aggregat, z. B. am breiteren Farbwerk 
21, und verursacht im Regelfall einen entsprechend liingeren 
Zapfen an den Zylindern 02; 03; 07; 11. Vorteilhaft bei der 
o. g. Anordnung ist es, dass die Zapfen der Zylinder 02; 03; 
07; 11 moglichst kurzgehalten werden konnen. 65 
10107] Die Glocke 28 weist in einer Weiterbildung einen 
Hohlraurn 29 auf, der zumindest teilweise in Hone der 
Flucht des Seitengestells 20 angeordnet ist. In diesem Hohl- 
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raum 29 sind, wie in Fig. 9 schemausch dargestellL die rota- 
torischen Antriebe der Zylinder 02; 03; 07; 11 mit den Zap- 
fen der Zylinder 02; 03; 07; 11 verbunden. 
[0108] Besonders vorteilhaft bei paarweisem Antrieb der 
Zylinder 02; 03; 07; 11 (siehe z. B. Fig. 11) konnen auch 
Antriebsverbindungen, wie z. B. zusammen wirkende An- 
triebsrader 30, in diesem Hohlraurn 29 untergebracht wer- 
den. Am Ubertragungszylinder 03; 07 kann in vorteilhafter 
Ausfuhrung (Fig. 9) bei gestellfestem Antriebsmotor 14 
zwischen Ubertragungszylinder 03; 07 und Antriebsmotor 
14 eine Winkel- und Versatz-ausgleichende Kupplung 61 
angeordnet sein, um die An- und Abstellbewegung des 
Ubertragungszylinders 03; 07 auszugleichen. Diese kann als 
Doppelgelenk 61 oder aber in vorteilhafter Ausfuhrung als 
Ganzmetallkupplung 61 mit zwei drehstarren jedoch axial 
verformbaren Lamellenpaketen ausgefuhrt sein. Die Ganz- 
metallkupplung 61 kann gleichzeitig den Versatz und die 
daraus verursachte Langenanderung ausgleichen. Wesent- 
lich ist es, dass die rotalorische Bewegung spielfrei ubertra- 
gen wird. 

[0109] Insbesondere fur den Fall des koaxialen Antriebes 
des Formzylinders 02; 11 weist der Antrieb des Formzylin- 
ders 02; 11 zwischen Zapfen 51 und Antriebsmotor 14 eine 
Kupplung 62 auf, welche zur Einstellung des Seitenregisters 
zumindest eine axiale Relativbewegung zwischen Zylinder 
02; 11 und Antriebsmotor 14 aufnirnmt. Um auch Ferti- 
gungstoleranzen und ggf. erforderliche Bewegung en des 
Formzylinders 02; 11 zu Justagezwecken aufzunehmen, ist 
die Kupplung 62 als zumindest geringfiigige Winkel und 
Versatz ausgleichende Kupplung 62 ausgefuhrt. Diese ist 
ebenfalls in vorteilhafter Ausfuhrung als Ganzmetallkupp- 
lung 62 mit zwei drehstarren jedoch axial verformbaren La- 
mellenpaketen ausgefuhrt. Die Linearbewegung wird durch 
die in axialer Richtung fonnschliissig mit dem Zapfen 51 
bzw. einer Welle des Antriebsmotors 14 verbundenen La- 
mellenpakete aufgenommen. 

[0110] Ist eine Schmierung, beispielsweise ein Schmier- 
mittel- bzw. Olraum erforderlich, so ist der Hohlraurn 29 in 
einfach Weise miuels einer Abdeckung 31 (strichliert) be- 
grenzbar, ohne dass dieser die Breite der Maschine vergro- 
Bert bzw. aus dem Seitengestell 20 herausragt. Der Hohl- 
raurn 29 kann dann gekapselt ausgefuhrt werden. 
[0111] Die Anordnung der Glocke 28 verktirzt somit die 
Lange der Zapfen, was eine Reduktion der Schwingung zur 
Folge hat, und ermoglicht eine einfache und variable Bau- 
weise, welche fur verschiedenste Antriebskonzepte geeig- 
net, und bei weitgehender Baugleichheit den Wechsel zwi- 
schen den KonzepLcn - mit oder ohne Antriebsverbindun- 
gen, mit oder ohne Schiniermittel, mit oder ohne zusatzliche 
Kupplungen - erlaubt. 

[0112] Der Antrieb des jeweiligen Lagergehauses 24 bzw. 
Schlitten 24 in den Linearfuhrungen 26 erfolgt in der in Fig. 
8 schematisch dargestellten Ausfuhrung z. B. mittels linea- 
rer Antriebe 32, z. B. jeweils einem Gewindetrieb 32, z. B. 
einer Gewindespindel. welche von einem nicht dargestellten 
Elektromotor angetrieben wird. Der Elektromotor kann 
hierbei bezuglich einer Drehlage regelbar sein. Zur Wegbe- 
grenzung in Druck-An-Stellung AN kann ein gestellfester, 
jedoch jusiierbarer Ansehlag fur das Lagergehauses 24 vor- 
gesehen sein. 

[01 13] Der Antrieb des Lagergehauses 24 kann aber auch 
miuels eines Hebelmechanismus erfolgen. Dieser kann 
ebenfalls mittels eines Elekiromotors oder aber mittels min- 
destens eines mit Druckmittel beaufschlagbaren Zylinders 
angetrieben sein. Wird der Hebelmechanismus mittels eines 
oder mehrerer mil Druckmittel bcaut'schlagbarer Zylinder 
angetrieben, so ist die Anordnung einer die Stellbewegung 
auf den beiden Scitcn I und H synchronisierenden Syn- 
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chronspindel von Vorteil. 

[0114] Die Anbindung des zu bewegcnden Ubertragungs- 
zylinders 03; 07 an das Seitengestell 20 bzw. die Glocke 28 
ist im Ausfuhrungsbeispiel gemafi Fig. 9 folgendermafien 
ausgefiihrt: Beidseitig des zu fuhrenden Schlittens 24 weist 
die Glocke 28 Tragwande 33 auf, welche einen der beiden 
korrespondierendcn Tcile der Linearfuhrung 26 aufhimmt. 
Dieser Teil kann ggf. auch bereits Bestandteil der Tragwand 
33, bzw. in diese eingearbeitet sein. Der andere korrespon- 
dierende Teil der Linearfuhrung 26 ist am Schlitten 24 ange- 
ordnet bzw. in diesen eingearbeitet oder diesen aufweisend. 
In vorteilhafter Ausfiihrung ist der Schlitten 24 durch zwei 
derartige, auf zwei sich gegenuberliegenden Seiten des 
Schlittens 24 angeordnete Linearfuhrungen 26 gefuhrt. 
[0115] Die an den Tragwanden 33 (oder ohne Glocke 28 
direkt am Seilengestell 20) angeordneten Teile der Fuhrun- 
gen 26 umfassen so den zwischen ihnen angeordneten 
Schlitten 24. Die Wirkflachen der nut dem Seitengestell 20 
bzw. der Glocke 28 verbundenen Teile der Linearfuhrung 26 
weisen in den dem Zapfen 23 zugewandten Halbraum. Zur 
Verminderung der Reibung zwischen den zusammen wir- 
kenden Teilen der Fiihrungen 26 sind in vorteilhafter Aus- 
fiihrung Lager 34, z. B. Linearlager 34, insbesondere eine 
Linearbewegung ermogiichende Walzlagerkafige 34 ange- 
ordnet. 

[0116] Die jeweils beiden Teile der beiden Fiihrungen 26 
lassen im Idealzustand eine Bewegung des Schlittens 24 le- 
diglich mit einem Freiheitsgrad als lineare Bewegung zu. 
Hierzu ist die gesamte Anordnung in einer senkrecht zur Ro- 
tationsachse R03; R07 und senkrecht zur Bewegungsrich- 
tung des Schlittens 24 liegenden Richtung gegeneinander im 
wesentlichen spiel frei verspannt. So weist beispielsweise 
der jeweils fonnzylindernahe Teil der Fiihrung (in Fig. 9 mit 
groBerer Abrnessung) eine nicht dargestellte Spannvorrich- 
tung auf. 

[0117] Der in der beschriebenen Weise gelagerten Schlit- 
ten 24 weist, z. B. auf einer radial nach Innen gerichteten 
Seite einer dem Ubertragungszylinder 03; 07 zugewandten 
Ausnehmung, das den Zapfen 23 aufnehmende Radiallager 
27 auf. 

[0118] In einem zweiten, und insbesondere hinsichtlich 
des Bauraumes und einer robusten Bauweise vorteilhaften 
Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 10 und 11), weisen die Wirkfla- 
chen der mit dem Seitengestell 20 bzw. der Glocke 28 ver- 
bundenen Teile der Linearfuhrung 26 in den dem Zapfen 23 
abgewandten Halbraum. Zu diesem Zweck sind diese Teile 
der Linearfuhrung auf einem mit der Glocke 28 (bzw. dem 
Seitengestell 20) verbundenen Triiger 36 angeordnet. Der 
Schlitten 24 weist die ihm zugeordneten Teile der Linear- 
fuhrung 26 in einer dem Seitengestell 20 bzw. der Glocke 28 
zugewandten Ausnehmung auf. Diese Teile konnen in der 
Ausnehmung als Bauteilc angeordnet, oder aber in den 
Schlitten 24 in einer nach innen gerichteten Flache der Aus- 
nehmung bereits eingearbeitet sein. Wie im Ausfuhrungs- 
beispiel nach Fig. 9 weist der Schlitten 24 eine zum Ubertra- 
gungszylinder 03; 07 weisende Ausnehmung auf, in welcher 
das Radiallager 27 zur Aufnahme des Zapfens 23 angeord- 
net ist. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist eine Lauf- 
llache fur Walzelemente des als Walzlager 27 ausgefuhrten 
Radiallagers 27 bereits in einer nach Innen gerichteten Fla- 
che der Ausnehmung eingearbeitet. 

|0119] Die am Schlitten 24 angeordneten Teile der Fiih- 
rungen 26 umfassen so den Triigcr 36, bzw. die am Trager 
36, am Seitengestell 20 oder an der Glocke 28 angeordneten 
Teile der Fiihrungen 26. 

[0120) Zurnindest einer der beiden dem Ubertragungszy- 
linder 03; 07 zugeordneten Triigcr 36 weist in vorteilhafter 
Ausfiihrung ein in Bewegungsrichtung des Schlittens 24 ori- 


entiertes, nicht in den Figuren sichtbares Langloch zur 
Durchfuhrung des linear zu bewegenden Zapfens 23 auf. 
Dieses Langloch fluchtet zurnindest zum Teil mit einem 
ebenfalls nicht sichtbaren, in der Glocke 28 (bzw. im zuge- 
5 ordneten Seitengestell 20) angeordneten Langloch. Diese 
Langlocher werden vom Zapfen 23 oder von einer mit dem 
Zapfen 23 verbundenen Welle durchgriffen, welche fur den 
rotatorischen An trie b des Ubertragungszylinders 03; 07 mit 
einem Antriebsrad 30 (siehe Fig. 9) oder dem Antriebsmo- 

10 tor 14 in Antriebsverbindung stent. 

[0121] Der Antrieb des Schlittens 24 kann in einer der be- 
reits im ersten Ausfuhrungsbeispiel genannten Weise erfol- 
gen. Fig. 1 1 zeigt die Ausfiihrung uber ein als Hebelmecha- 
nismus ausgefuhrtes StcUinitteL Der Schlitten 24 ist gelen- 

15 kig uber ein Koppel 37 mit einem Hebel 38 verbunden, wel- 
cher um eine im wesentlichen parallel zur Rotationsachse 
R03; R07 des Ubertragungszylinders 03; 07 verlaufende 
Achse verschwenkbar ist. Im Ausfuhrungsbeispiel sind zur 
Synchronisierung der Stellbewegung beider Ubertragungs- 

20 zylinder 03; 07 die Koppel 37 der beiden benachbarten 
Schlitten 24 fiir die zusammen wirkenden Ubertragungszy- 
linder 03; 07 mit dem hier als dreiarmiger Hebel 39 ausge- 
fuhrten Hebel 38 gelenkig verbunden. Der Antrieb des He- 
bels 38 erfolgt mittels mindestens eines Stellantriebs 39, 

25 z. B. mittels eines oder mittels zweier (wie in Fig. 10) mit 
Druckmittel beaufschlagbarer Zylinder 39. Bei Betatigung 
des Stellantriebs 39 und Verschwenken des Hebels38 in die 
eine Richtung (hier in Uhrzeigerrichtung), werden die bei- 
den Ubertragungszylinder 03; 07 mit ihren Rotationsachsen 

30 R03; R07 in die Ebene E gebracht, wobei sie gleichzeitig an- 
einander und an den jcweiligen Fonnzylinder 02; 11 ange- 
stellt werden. Durch Verschwenken in die andere Richtung 
erfolgt das Abstellen der Ubertragungszylinder 03; 07 von- 
einander und von den zugeordneten Formzylindem 02; 11. 

35 [0122] Insbesondere fiir den Fall, dass der Stellantrieb 39 
als mit Druckmittel beaufschlagbarer Zylinder 39 ausge- 
fiihrt ist, ist die Anordnung von Anschlagen 41 vorteilhaft, 
gegen welche der jeweilige Schlitten 24 in der Druck-An- 
Stellung AN gestellt wird. Diese Anschlage sind justierbar 

40 ausgefiihrt, um ein Einstelien der Endlage fiir die Ubertra- 
gungszylinder 03; 07 zu ermoglichen, in welcher deren Ro- 
tationsachsen R03; R07 in der Ebene E zu liegen kommen. 
Das System wird sehr steif, wenn der Schlitten 24 gegen den 
Anschlag 41, bzw. die Anschlage 41 (in Fig. 10 jeweils 

45 zwei), mit groBer Kraft gedruckt wird. 

[0123] Werden, wie im vorliegenden Fall, die Schlitten 24 
der beiden benachbarten Ubertragungszylinder 03; 07 iiber 
ein gemeinsames Stellmittel gestellt, so ist es in Weiterbil- 
dung der Ausfuhrungsbeispiele von Vorteil, wenn das Stell- 

50 mittel zwischen dem jeweiligen Schlitten 24 und dem ersten 
gemeinsamen Teil des Stellmittels zurnindest in engen 
Grenzen nachgiebig ausgefiihrt ist. Hierzu weist jedes Kop- 
pel 37 in der Art eines Federbeins ein Federpaket 42, z. B. 
ein Tellerfederpaket 42 auf. Wahrend bei Druck-An-Stel- 

55 lung AN das Federpaket 42 des einen Ubertragungszylin- 
ders 03; 07 gestaucht wird, stent das dem anderen Ubertra- 
gungszylinder 07: 03 zugeordnete Federpaket 42 unter Zug- 
bcanspruchung. 

[0124] Zur Synchronisierung der Linearbewegung beider 
60 Seiten des Ubertragungszylinders 03; 07 slehl eine Welle 
43, z. B. eine Synchronwelle 43, mit den zu beiden Seiten 
des Ubertragungszylinders 03; 07 angeordneten Stellmitteln 
in Verbindung. Zu diesem Zweck ist im Beispiel die Welle 
43 mit den beiden, jeweils einem Seitengestell 20 auf Seite 1 
65 und El zugeordneten He be In 38 drehlest verbunden. Diese 
stellt hier gleichzcitig die Schvvenkachse fur die Hebel 38 
dar. 

[0125J Fur die Ausfuhrungsbeispiele der Fig. 8 bis 11 
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kann eine Justiereinrichtung vorgesehen sein, welche, insbe- 
sondere wahrend der Montage und/oder wenn sich Konfigu- 
rierungen und/oder Bedingungen geandert haben, eine 
Grundeinstellung fiir die Abstande der Rotationsachse R02; 
R03; R07; Rll ermoglicht. Hierzu konnen einzelne der Zy- 5 
Under 02; 03; 07; 11, z. B. die Forrnzylinder 02; 11, ggf. in 
einer Exzenterbuchse gelagert sein. Auch mindestens einer 
der Ubertragungszylinder 03; 07 kann zur Justierung in ei- 
ner radialen Richtung einstellbar sein. Beispielsweise kon- 
nen die dem Seitengestell 20 bzw. der Glocke 28 zugeordne- 10 
ten Teile der Linearfuhrungen 26 oder der Trager 36 in fur 
Justagezwecke ausreichenden Langlochern mit dem Seiten- 
gestell 20 bzw. der Glocke 28 verbunden sein. Auch eine ex- 
zentrische und feststellbare Lagerung des Radiallagers 27 
im Schlitten 24 ist mogiich. 15 
[0126] Iin folgenden (Fig. 12 bis 18) sind Ausfuhrungs- 
beispiele fur das DruckwerkOl; 12 dargelegt wobei minde- 
stens einer der Ubertragungszylinder 03; 07 entlang eines 
kurvenformigen Stellweges 17 bewegbar ist (Fig. 12): 
[0127] Im schematisch in Fig. 12 dargestellten Hebel 18 20 
ist einer der Ubertragungszylinder 03 schwenkbar urn eine 
Schwenkachse S gelagert. Die Schwenkachse S liegt hier 
z. B. in der Ebene E. Der Hebel 18 weist hierbei eine Lange 
zwischen der Lagerung der Rotationsachse R03; R07 des 
Ubertragungszylinders 03; 07 und der Schwenkachse S auf, 25 
welche groBer ist, als der Abstand der Rotationsachse R03; 
R07 des Ubertragungszylinders 03; 07 von der Rotations- 
achse R02; Rl 1 des zugeordneten Formzylinders 02; 11 in 
Druck-An-Stellung AN. Damit erfolgt ein gleichzeitiges 
Abstellen von zusammen wirkendem Ubertragungszylinder 30 
03; 07 und dem zugeordneten Forrnzylinder 02; 11, und urn- 
gekehrt fiir das Anstellen. 

[0128] Die Schwenkachse S kann jedoch insbesondere 
auch, wie unten naher beschrieben, in anderer Weise exzen- 
trisch zur Rotationsachse R02; Rl 1 des zugeordneten Form- 35 
zylinders 02; 11, z. B. in einem Abstand zur Ebene E, ange- 
ordnet sein. Die Lagerung in einem Hebel 18 erfolgt vor- 
zugsweise auf Seite I und auf Seite II des Doppeldruckwerks 
13T 

[0129] Ebenfalls in Fig. 12 und 13 ist der Verlauf der Bahn 40 
08 durch die in Druck-An-Stellung AN befindliche Druck- 
stelle 09 dargestellt. Die Ebene E des Doppeldruckwerks 13 
(Fig. 12) bzw. des jeweiligen Druckwerkes 01; 12 (Fig. 13) 
und die Ebene der Bahn 08 schneiden sich auch hier in vor- 
teilhafter Ausfuhrung unter einem Winkel a von 70° bis 45 
85°. Weisen die Ubertragungszylinder 03; 07 einen Umfang 
auf, welcher der Lange etwa einer Zeitungsseite entspricht, 
so ist. der Winkel a z. B. ca. 75° bis 80°, bevorzugt ca. 77°; 
weisen die Ubertragungszylinder 03; 07 jedoch einen Um- 
fang auf, welcher in etwa der Lange von zwei Zeitungssei- 50 
len entspricht, so ist der Winkel a z. B. 80 bis 85°, bevor- 
zugt ca. 83°. Auch hier tragt diese Wahl des Winkels a zum 
sicheren und schnellen Freistellen der Bahn 08 und/oder 
dem Abstellen der Ubertragungszylinder 03; 07 voneinan- 
der bei minimiertem Stellweg 16 bei. Sie minimiert zum an- 55 
dercn negative Einfliisse auf das Druckergebnis. welche 
durch das MaB einer teilweisen Urnschlingung der bzw. des 
Ubertragungszylinders 03; 07 inaBgeblich beeinflusst wird 
(Dublieren, Schmieren etc.) 

[0130] Das Doppeldruckwerk 13 (hier in linearer Ausfuh- 60 
rung) ist mehrfach, wie in Fig. 14 dargestellt beispielsweise 
zweifach, in einer Druckeinheit 19, z. B. der sog. H-Druck- 
einheit 19, im gemeinsamen Seitengestell 20 einsetzbar. In 
Fig. 14 wurde auf die gcsonderte Bezeichnung der dem obe- 
ren Doppeldruckwerk 13 gleichenden Teile fiir das jeweils 65 
unten liegende Doppeldruckwerk 13 verzichtet. Zu den Vor- 
leilen dieser Anordnung wird auf die Ausfuhrungen zu Fig. 
7 verwiesen. 
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[0131] Fig. 13 deutet strichliert (jedoch zur Verdeutli- 
chung uberzcichnet) die Ubertragungszylinder 03; 07 in ei- 
ner zweiten moglichen Lage entlang des Stellweges 17 an, 
wobei sich hier beispielsweise das obere Doppeldruckwerk 
13, z. B. zum Druckformwechsel, in der Druck-Ab-Stellung 
AB, und das untere Doppeldruckwerk 13, z. B. zum fortge- 
setzten Fortdruck, in der Druck-An-Stellung AN betrieben 
ist. 

[0132] In einer vorteilhaften Ausgestaltung weist auch 
hier jedes der Druckwerke 01; 12 zumindest einen eigenen 
Antriebsmotor 14 fiir den rotatorischen Antrieb der Zylinder 
02; 03; 07; 11 auf. 

[0133] Dies kann in einer in Fig. 14 unten schematisch 
dargestellten Ausfuhrung ein einziger Antriebsmotor 14 fiir 
das jeweilige Druckwerk 01 ; 12 sein, welcher in diesem Fall 
in einer vorteilhaften Ausgestaltung zunachst auf den Forrn- 
zylinder 02; 11 treibt, und von dort uber eine mechanische 
Antriebsverbindung, z. B. Stimrader, Zahnriemen etc., auf 
den Ubertragungszylinder 03; 07 getrieben wird. Es kann je- 
doch aus Platzgrtinden und aus Griinden des Mornenten Mus- 
ses auch von Vorteil sein, vom Antriebsmotor 14 auf den 
Ubertragungszylinder 03; 07 und von dort auf den Forrnzy- 
linder 02; 11 zu treiben. 

[0134] Wie im oben genannten Aus fuhrungsbei spiel ver- 
fugt das Druckwerk 01; 12 in einer Ausfuhrung mit einem 
eigenen, und von den ubrigen Antrieben rnechanisch unab- 
hangigen Antriebsmotor 14 je Zylinder 02; 03; 07; 11 uber 
ein hohes MaB an Flexibility (Fig. 14 strichliert fur oberes 
Doppeldruckwerk 13 gezeigt). 

[0135] Die Art des Antriebes aus Fig. 14 (oben bzw. un- 
ten) sind jeweils exemplarisch dargestellt und somit auf die 
jeweils anderen Druckwerke 01; 12 bzw. das andere Dop- 
peldruckwerk 13 zu ubertragen. 

[0136] Der Antrieb durch den Antriebsmotor 14 erfolgt in 
vorteilhafter Ausfuhrung jeweils koaxial zwischen Rotati- 
onsachse R02; R03; R07; Rl 1 und Motorwelle, ggf. uber die 
oben bereits naher ausgefuhrten, Winkel und/oder Versatz 
ausgleichende Kupplungen 61; 62. Der Antrieb kann, falls 
ein Mit-Bewegen" des Antriebsmotors 14 oder eine flexible 
Kupplung zwischen dem Antriebsmotor und dem ggf. zu be- 
wegenden Zylinder 02; 03; 07; 11 vermieden werden soil, 
jedoch auch uber ein Ritzel erfolgen. 

[0137] Ein Ausfuhrungsbeispiel fiir die Realisierung des 
kurvenformigen Stellweges 17 mittels des Hebels 18 zeigen 
die Fig. 15 und 16. 

[0138] Fig. 15 zeigt eine Seitenansicht, wobei von zwei 
jeweils stirnseitig am Ubertragungszylinder 03; 07 (strich- 
liert) angcordnete Zapfen 23 lediglich einer sichtbarist. Der 
Hebel 18 ist schwenkbar urn die Schwenkachse S gelagert, 
welche vorzugsweise beziiglich des Seitengestells 20 orts- 
fest (ggf. jedoch justierbar) ist. Die Rotationsachsen R02; 
R03; R07; Rl 1 der strichliert dargestellten Zylinder 02; 03; 
07; 11 liegen in der dargestellten Ausfuhrung in Druck-An- 
Stellung wieder in einer Ebene E, welche hier mit der Ebene 
D zwischen den die Druckstelle 09 bildenden Zylindern 03; 
07 zusammenfallt. 

[0139] Die Schwenkachse S des Hebels 18 ist exzentrisch 
zur Rotationsachse R02; Rll des Formzylinders 02; 11 an- 
geordnet und liegt auBerhalb der Ebene E bzw. D. Ein Ver- 
schwenken des Hebels 18 uni die Schwenkachse S mittels 
eines Antriebsmittels 44, z. B. mittels eines Druckrnittelzy- 
linders 44, uber ein Stellmittel 46, z. B. ein ein- oder mehr- 
teiliges Koppel 46, beispielsweise uber einen Hebel- oder 
Kniehebclmechanismus 46, bewirkt ein Ab- bzw. Anstellen 
des Ubertragungszylinders 03; 07 gleichzeitig vom bzw. an 
den zugeordneten Forrnzylinder 02; 11 und vom bzw. an den 
jeweils anderen Ubertragungszylinder 07; 03. Der Kniehe- 
behncchanismus 46 ist gclenkig mil dem Hebel 18 und mil 
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einem geslellfesten Drehpunkt verbunden. Der vorteilhafter 
Weise doppelt wirkende DruckmitteLzylinder wirkt z. B. auf 
ein bewegliches Gelenk des Kniehebelrnechanismus. Fur 
diesen Vbrgang bleiben die Rotationsachsen R02; R 11 der 
Fonnzylinder 02; 11 in Rune. Darnit die Bewegung der bei- 5 
den stirnseitig angeordneten Hebels 18 je Ubertragungszv- 
linder 03; 07 synchron erfolgt, kann das Stellmittel 44 eine 
die beiden Stellmittel 44 verbindende Welle 47, z. B. eine 
Synchronwelle 47, aufweisen oder mit einer solchen ver- 
bunden sein. Uin die gewiinschte, z. B. lineare Anordnung 10 
der Zylinder 02; 03; 07; 11 zu gewahrleisten, ist je Hebel 18 
ein Anschlag 48 vorgesehen, weicher vorzugsweise justier- 
bar ausgefuhrt ist. 

[0140] Die Antriebs- und Stellmittel 44; 46 sind derart 
ausgefuhrt und angeordnet, dass ein Abstellen der Ubertra- 15 
gungszylinder 03; 07jeweils in Richtung des stumpfen Win- 
kels p (fur geraden Bahnlauf 180°-oc) zwischen Bahn 08 und 
Ebene D bzw. E erfolgt. 

[0141] Die Exzentrizitat e-S der Schwenkachse S zur Ro- 
tationsachse R02; Rll des Formzylinders 02; 11 liegt zwi- 20 
schen 7 und 15 mm, insbesondere ca. 9 bis 12 mm. Die Ex- 
zentrizitat e-S ist in Anstelllage der Ubertragungszylinder 
02; 03; 07: 11, d. h. die Rotationsachsen R03; R07 liegen in 
der o. g. Ebene D, so orientiert, dass ein Winkel e-S zwi- 
schen der Ebene D der die Druckstelle 09 bildenden Zylin- 25 
der 03; 07 und der Verbindungsebene V der Schwenkachse 
S und der Rotationsachse R02; Rll zwischen 25° und 65°, 
vorteilhaft zwischen 32° und 55°, insbesondere zwischen 
38° und 52° liegt, wobei die Schwenkachse S vorzugsweise 
im Bereich eines stumpfen Winkels p zwischen der Ebene D 30 
und der ein- bzw. auslaufenden Bahn 08, und von der 
Druckstelle 09 vveiter beabstandet ist als die Rotationsachse 
R02: Rll des zugeordneten Formzylinders 02; 11. Bei verti- 
kalem, und, bis auf einen ggf. durch teilweise Umschlin- 
gung verursachten Versatz, geradem Bahnlauf sowie einem 35 
Winkel 77° zwischen der Ebene D und der Ebene der Bahn 
08, weisen die Exzenter e-S z. B. einen Winkel von 12 bis 
52°, vorteilhaft 19 bis 42°, insbesondere 25 bis 39° zur Ho- 
rizon tale n H auf. 

[0142] Im Idealfall, d. h. bei sich nie andernden Verhalt- 40 
nissen und toleranzfreier Fertigung, geniigt die Anordnung 
wie bislang beschrieben ohne weitere Verstellmechanismen 
der Anforderung an ein An- und Abstellen der Druckwerke 
01; 12 bzw. des Doppeldruckwerkes 13. 

[0143] Um jedoch ggf. auftretende Fertigungstoleranzen 45 
auszugleichen und/oder eine Grundeinstellung fur die Auf- 
zilge, Bedruckstoffe etc. vornehmen zu konnen, sind weitere 
Verstellmoglichkeiten zu Justagezwecken gegeben: 
[0144] Die Rotationsachse R02: Rll des Formzylinders 
02; 11 ist justierbar, z. B. ebenfalls exzentrisch zu seiner Be- 50 
fesfigung am Seitengestell 20, hier zu einer Bohrung 49, ge- 
lagert. Im vorliegenden Fall ist ein Zapfen 51 des Formzy- 
linders 02; 11 in einem Exzenterlager 52 bzw. einer exzen- 
trischen Lagerbuchse 52 angeordnet, welches in der Boh- 
rung 49 verschwenkbar gelagert. ist. 55 
[0145] Eine Schwenkachse S51 des Formzylinders 02; 11 
ist um eine Exzentrizitat von 5 bis 15 mm, insbesondere ca. 
7 bis 12 mm exzentrisch zur Rotationsachse R02; Rll des 
Formzylinders 02; 11 angeordnet und liegt auBerhalb der 
Ebene E. 60 
[0146] Die Exzentrizitat e-S51 ist in Anstelllage von 
Form- und zugeordnetem Ubertragungszylinder 02, 03; 11, 
07, d. h. die Rotationsachsen R02. R03 bzw. Rll, R07 lie- 
gen in der Ebene E, so orientiert, dass ein Winkel e-S5 1 zwi- 
schen der Ebene E des Paares von Zylindern 02, 03 bzw. 11, 65 
07 und einer Verbindungsebene der Schwenkachse S51 und 
der Rotationsachse R02; Rll des Formzylinders 02; 11 zwi- 
schen 25° und 65°, vorteilhaft zwischen 32° und 55°, insbe- 
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sondere zwischen 3S° und 52°. Die Schwenkachse S5 liegt 
vorzugsweise in einer Halbebene, welche entfernter zur Ro- 
tationsachse R03; R07 des zugeordneten Ubertragungszy- 
Linders 03; 07 als die Rotationsachse R02; Rll des zugeord- 
neten Formzylinders 02; 11 liegt. 

[0147] Die Schwenkachse S51 fur die exzentrische Lage- 
rung des Fonnzylinders 02; 11 fallt im Ausfuhrungsbeispiel 
mit der Schwenkachse S des Hebels 18 zusammen. 
[0148] Das Zusammenfallen der Schwenkachse S und S5 1 
ist nicht zwingend, jedoch zweckmaBig. Insbesondere durch 
die beztiglich des Seitengestells 20 ortsfeste Schwenkachse 
S, welche durch Verschwenken des Formzylinders 02; 11 
nicht beeinfluBt wird, erlaubt eine einfache und exakte Ju- 
stierung. Grundsatzlich konnte der Hebel 18 auch auf einem 
exzentrischen Flansch der die Zapfen 51 aufnehmenden La- 
gerbuchse 52 angeordnet sein, was jedoch bei Verdrehen 
eine gleichzeitige Verstellung der Abstande zwischen Form- 
02; 11 und Ubertragungszylinder 03; 07 sowie zwischen den 
Ubertragungszylindern 03; 07 zur Folge hatte. 
[0149] In Vorteilhafter Ausfuhrung sind in Druck-An- 
Stellung AN die beiden Schwenkachse S51 (und/oder S) 
und S23 eines Paares von Form- und Ubertragungszylinder 
02, 03; 11, 07 auf zwei unterschiedlichen Seiten der Ebene E 
angeordnet. 

[0150] Mittels eines zweiten Stellmittels 53 ist die Lage 
des Fonnzylinders 02; 11 entsprechend der gewunschten 
Position in Bezug auf die Ebene E bzw. im Hinblick auf den 
erforderlichen Abstand zum Ubertragungszylinder 03; 07 
fur die Druck-An-Stellung durch geringfugiges Verdrehen 
des Exzenterlagers 52 justierbar. Diese Lage wird beispiels- 
weise nach erfolgter Einstellung mittels nicht dargestellter 
Mittel fixiert. 

[0151] Um den Druckspalt an der Druckstelle 09 in 
Druck-An-Stellung einzustellen, sind zumindest die Zapfen 
23 einer der beiden Ubertragungszylinder 03; 07, hier des 
Ubertragungszylinders 07, justierbar. Sie sind z. B. eben- 
falls exzentrisch im zugeordneten Hebel 18 gelagert. Eine 
Exzentrizitat e-S23 einer Schwenkachse S-23 zurRotations- 
achse R03; R07 des Ubertragungszylinders 03; 07 liegt zwi- 
schen 1 und 4 mm, insbesondere bei ca. 2 mm. Die Exzen- 
trizitat e-S23 ist in Anstelllage der die Druckstelle 09 bil- 
denden Zylinder 03; 07, d. h. die Rotationsachsen R03; R07 
liegen in der Ebene D, so orientiert, dass ein Winkel e-S23 
zwischen der Ebene D und der Verbindungsebene der 
Schwenkachse S-23 und der Rotationsachse R07 (R03) zwi- 
schen 70° und 110°, vorteilhaft zwischen 80° und 100°, ins- 
besondere zwischen 85° und 95° liegt. Im Beispiel soli der 
Winkel e-S23 ca. 90° betragen. 

[0152] In Fig. 1 6 ist eine Ausfiihrungsform gemaB Fig, 1 5 
in einer Darstellung eines Schnitt.es entlang der Ebene E ge- 
geben. Die Zapfen 51 der Formzylinder 02; 07 sind jeweils 
in Lagern 54, z. B. Walzlagern 54, rotierbar gelagert. Um 
eine Einstellung bzw. eine Korrektur des Seitenregisters 
vornehmen zu konnen, ermoglicht in einer vorteilhaften 
Ausfiihrung dieses Lager 54 oder ein zusatzliches, nicht dar- 
gestelites Axiallager die Bewegung des Formzylinders 02; 
11 bzw. dessen Zapfen 51 in axialer Richtung. Die Lager 54 
sind im Exzenterlager 52 bzw. exzentrischen Lagerbuchse 
52 angeordnet, welche ihrerseils verschwenkbar in der Boh- 
rung 49 im Seitengestell 20 angeordnet ist. Es konnen neben 
der exzentrischen Lagerbuchse 52 und dem Lager 54 noch 
weitere Lagerringe und Gleit- oder Walzlager zwischen 
Bohrung 49 und Zapfen 51 angeordnet sein. Der Hebel 18 
ist auf einem zum Fonnzylinder 02; 07 hin aus dem Seiten- 
gestell 20 ragenden Teil der Lagerbuchse 52, und gegenuber 
diesem verschwenkbar gelagert. Der Hebel 18 nimint in sei- 
nem der Schwenkachse S femen Ende den Zapfen 23 des 
Ubertragungszylinders 03: 07 auf, weicher rotierbar in ei- 
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ncm Lager 56, und dieses im Falle des Obertragungszylin- 
ders 07, um die Schwenkachse S-23 verschwenkbar in ei- 
nem Exzenterlager 57 bzw. in einer exzentrischen Lager- 
buchse 57 angeordnet ist. Eine derartige verschwenkbare 
Lagerbuchse 57 kann ggf. nach Bedarf auch fur beide Uber- 5 
tragungszylinder 03; 07 angecrdnet sein. 
[0153] Vbrteilhaft weist, zumindest auf einer Antriebs- 
seite der Druckmaschine, das Seitengestell 20 Ausnehmun- 
gen 58 auf, in welchen die Zapfen 23 der Ubertragungszy- 
linders 03; 07 verschwenkbar sind. Die Stellmittel 46; 53 10 
bzw. Antriebsmittel 44 sind in Fig. 8 nicht dargestellt. 
[0154] Der rotatorische Anlrieb der Zy Under 02; 03; 07; 
11 erfolgt niiuels jeweils eigener, mechanisch vom Antrieb 
der jeweils anderen Zylinder 02; 03; 07; 11 unabhangigen 
Antriebsmotoren 14, welche vorzugsweise gestellfest ange- 15 
ordnet sind. Letzteres hat den Vorteil. dass die Antriebsmo- 
toren 10 nicht bewegt werden rniissen. 
[0155] Um die Schwenkbewegung der Ubertragungszy- 
linder 03; 07 auszugleichem ist zwischen Ubertragungszy- 
linder und Antriebsmotor 10 die Winkel- und Versatz-aus- 20 
gleichende Kupplung 61 angeordnet, welche als Doppelge- 
lenk 61 oder aber in vorteilhafter Ausfuhrung als Ganzme- 
tallkupplung 61 ausgefuhrt sein. Die Ganzmetallkupplung 
61 gleicht gleichzeitig den Versatz und die daraus verur- 
sachte Langenanderung aus, wobei die rotatorische Bewe- 25 
gung spielfrei ubertragen wird. 

[0156] Auch der Antrieb des Formzylinders 02; 11 weist 
zwischen Zapfen 51 und Antriebsmotor 14 die zumindest 
eine axiale Relativbewegung zwischen Zylinder 02; 11 und 
Antriebsmotor 14 aufnehmende Kupplung 62 auf, welche, 30 
um auch Fertigungstoleranzen und ggf. erforderliche Ju- 
stierbewegungen des Formzylinders 02; 11 zu Justagezwek- 
ken aufzunehmen zu konnen, zumindest geringfugige Win- 
kel und Versatz ausgleichend ausgefuhrt sein kann. Diese ist 
ebenfalls in vorteilhafter Ausfuhrung als Ganzmetallkupp- 35 
lung 62 ausgefuhrt, welche die axiale Bewegung durch die 
in axialer Richtung formschlussig mit dem Zapfen 51 bzw. 
einer Welle des Antriebsmotors 14 verbundenen Lamellen- 
pakete aufninmil. 

[0157] In einer in Fig. 17 und 18 dargestellten Variante 40 
kann ein paarweiser Antrieb auch vom Antriebsmotor (ggf. 
uber weitere nicht dargestellte Getriebeteile) durch ein Rit- 
zel 59 auf ein Antriebsrad 61 des Ubertragungszylinders 03; 
07 erfolgen, wenn beispielsweise ein spezieller Momenten- 
fluB erreicht werden soli. 45 
[0158] Eine Rotationsachse R59 des Ritzels 59 ist dann 
vorzugsweise derart gestellfest angeordnet, dass eine von 
der Rotationsachse R59 des Ritzels 59 und der Schwenk- 
achse S des Rebels 18 festgelegte Gerade Gl mit einer von 
der Schwenkachse S des Hebels 18 und der Rotationsachse 50 
R03: R07 des Ubertragungszylinders 03; 07 festgelegten 
Ebene El 8 einen OtTnungswinkel T| im Bereich von +20° 
bis -20° einschlieBt. 

[0159] In Weiterbildung schlieBt zugleich eine durch die 
Rotationsachse R02; Rll des zugeordneten Formzylinders 55 
02; 11 unci der Rotationsachse R59 des Ritzels 59 festge- 
legte Gerade G2 mit der durch die Rotationsachse R59 des 
Ritzels 59 und der Schwenkachse S des Hebels 18 festgeleg- 
ten Geraden Gl einen Offnungswinkel X im Bereich von 
160° bis 200° ein. 60 
[0160] Die vorgenannten Ausfuhrungen zum Antrieb so- 
wie zum Bewegen des Ubertragungszylinders 03; 07 sowie 
der Ausfuhrung des Hebels 18 bzw. der Linearfuhrung 26 
sind gleicherinatten auf Druckwerke anzuwenden, in denen 
die Zylinder 02; 03; 07; 11 nicht alle den selben Umfang 65 
bzw. Durchmesser aufwciscn (Fig. 19). So kann bzw. kon- 
nen insbesondere der bzw. die Fonnzylinder 02; 11 einen 
Umfang U aufwciscn, welcher in Umfangsrichtung eine 
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Druckseite, z. B. die Langsseite einer Zeitungsseite, auf- 
weist (im folgenden "Einfach umfang"). Der zusammen wir- 
kende Ubertragungszylinder 03; 07 weist z. B. einen Um- 
fang bzw. Durchmesser auf, welcher einem ganzzahligen 
Vielfachen (groBer 1) demjenigen des Formzylinders 02; 11 
entspricht, d. h. er weist z. B. einen Umfang von zwei oder 
gar drei Druckseiten im Zeitungsforrnat (bzw. auf andere 
Fonnate entsprechend angepaBt) auf. 

[0161] Wird die Druckstelle durch einen Ubertragungs- 
03; 07 und einen z. B. als Satellitenzylinder 07; 03 ausge- 
fuhrten Gegendruckzylinder 07; 03 gebildet, so konnen 
auch Form- und Ubertragungszylinder 02; 11: 03; 07 einen 
Einfachumfang aufweisen und der zugeordnete Gegen- 
druckzylinder 07; 03 um ein Vielfaches groBer ausgefuhrt 
sein. 

[0162] Durch die genannten Ausbildungen wird in vorteil- 
hafter Wetse ebenfalls eine erhohte Steifigkeit des Druck- 
werks erreicht. Dies ist besonders von Vorteil in Verbindung 
mit Zylindern 02; 03; 07; 11, welche eine Lange aufweisen. 
die mindestens vier oder gar sechs stehenden Druckseiten. 
insbesondere Zeitungsseiten, entspricht. 
[0163] Mit den in den Ausfuhrungsbeispielen dargelegten 
MaGnahmen ist es moglich, ein Druckwerk 01; 12 mit lan- 
gen, schlanken Zylindern 02; 03; 07; 11, welche ein o. g. 
Verhaltnis von Durchmesser zu Lange von ca. 0,08 bis 0,16 
aufweisen, robust und schwingungsarm zu bauen bzw. zu 
betreiben, wobei gleichzeitig ein geringer Aufwand an 
Raum, Bedienung und Gestellkonstruktion erforderlich ist. 
Dies gilt insbesondere fur Formzylinder 02 ? 11 "einfachen 
Umfangs", d. h. mit einer Zeitungsseite am Umfang, jedoch 
mit doppeiter Breite, d. h. mit vier Zeitungsseiten auf der 
Lange der Zylinder 02; 03; 07; 11. 

[0164] Vorteilhaft ist in den genannten Ausfuhrungsbei- 
spielen mindestens einer der Ubertragungszylinder 03; 07 
soweit abstellbar, dass die eingezogene Bahn 08 wahrend 
des Druckbetriebes mittels anderer Druckwerke beruh- 
rungslos durch die Druckstelle 09 fuhrbar ist. 
[0165] Die Zylinder 02; 03; 07; 11 konnen fur alle Aus- 
fuhrungsbeispiele wie beschrieben entweder paarweisc oder 
auch einzeln durch jeweils einen eigenen Antriebsmotor 14 
angetrieben sein. Fiir spezielle Bedurfnisse, beispielsweise 
fur lediglich einen einseitigen Imprinterbetrieb oder ledig- 
lich des Erfordemisses zur Anderung der relativen Drehwin- 
kellage der Formzylinder 02; 11 zueinander, ist auch ein An- 
trieb moglich, wobei einer der Formzylinder 02; 11 eines 
Druckwerks 01; 12 einen eigenen Antriebsmotor 14, und die 
tibrigen Zylinder 02; 03; 07; 11 des Druckwerks 01; 12 ei- 
nen gemeinsamen Antriebsmotor 14 aufweisen. Auch eine 
Konfigurierung von vier oder funf Zylindern 02; 03; 07; 11 
mit drei Antriebsmotoren 14 kann vorteilhaft sein: Im Fall 
eines Doppeldruckwcrkes 13 z. B. jeweils ein Antriebsmo- 
tor 14 am Fonnzylinder 02; 11 und ein gemeinsamer fur die 
Ubertragungszylinder 03; 07; im Fall einer Funfzylinder- 
oder Satellitendruckeinheit z. B. je Paar von Form- und 
Ubertragungszylinder 02; 03; 07; 11 einer und fur den Satel- 
litenzylinder ein eigener Aniriebsmotor 14. 
[0166] Wie vorstehend beispielhaft in Fig. 11 und 17 dar- 
gestellt, sind die vier Zylinder 02; 03; 07; 11 jeweils paar- 
weise durch einen Antriebsmotor 14 je nach Anforderung 
vom Fonnzylinder 02; 11 oder vom tlbertragungszyiinder 
03; 07 her rotatorisch angetrieben. Die jeweils ein Getriebe 
bildenden Antriebsrader 30 zwischen dem Formzylinder 02; 
11 und dem jeweils zugeordneien Ubertragungszylinder 03; 
07 bilden jeweils mil dem zugeordneten Antriebsmotor 14 
eine Antriebsverbindung. Die beiden Paare von Antriebsra- 
dern 30 sind vorzugsweise zueinander so angeordnet, dass 
sie auGer Eingriff stehcn, was beispielsweise durch axial 
versetzte Anordnung, d. h. in zwei Aniriebsebcnen, erfolgt. 
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[0167] Vbrteilhaft kann hier die Ausbildung der zusam- 
men wirkenden Antriebsrader (30) zwischen Form- und 
Ubertragungszylinder 02, 03; 11, 07 jeweils mit einer Ge- 
radverzahnung sein urn ein relatives axiales Bewegen eines 
der beiden Zylinder 02; 03: 07; 11 zu ermoglichen, ohne je- 5 
doch die relative Lage in Unifangsrichtung zu iindern. Letz- 
teres gilt auch fur ein ggf. angcordnetes Ritzel zwischen An- 
triebsinotor 14 und dem Antriebsrad des Formzylinders 02; 
11, wenn das Paar am Formzylinder 02; 11 nicht koaxial an- 
getrieben ist. Hierzu kann ein zusammen wirkendes Paar 10 
von Gliedern in der Antriebsverbindung zwischen Antriebs- 
motor 14 und Formzylinder 02; 11 geradeverzahnt und ge- 
geneinander axial bewegbar ausgefuhrt sein, urn die axiale 
Bewegung des Formzylinders 02; 11 ohne gleichzeitiges 
Verdrehen zu gewahrleisten. Die in Fig. 9 und 11 jeweils 15 
dargestellten Antriebssituationen sind auf die beiden darge- 
stellten Ausfuhrungen fiir die Realisierung der Linearbewe- 
gung wechselseitig zu ubertragen. 

[0168] Fiir alle genannten Falle sind die Antriebsmotoren 
14 in vorteilhafter Ausfuhrung gestellfest angeordnet. Soli 20 
ein den Zylinder 02; 03; 07; 11 antreibender Antriebsmotor 
14 abweichend hiervon jedoch zylinderfest angeordnet sein, 
so kann er wahrend der Stellbewegung und/oder Justierung 
des Zylinders 02; 03; 07; 11 in einer Variante ebenfalls auf 
einer entsprechenden (bzw. derselben) Fuhrung oder einem 25 
entsprechenden Hebel, z. B. auf einer AuBenseite des Sei- 
tengestells 20, rnitgefiihrt werden. 

[0169] Insbesondere bei der Ausfuhrung mit einem ge- 
stellfesten Antriebsmotor 14, welcher auf den Ubertra- 
gungszylinder 03; 07 (der einzeln oder paarweise angetrie- 30 
bene Zylindern 02; 03; 07; 11) treibt, ist es vorteilhaft wie in 
Fig. 9 und 16 beispielhaft gezeigt, die Winkel- und Versatz- 
ausgleichende Kupplung 61 anzuordnen. Wie in Fig. 9, 11 
und 16 beispielhaft dargestellt, weist bei koaxial angetriebe- 
nem Formzylinder 02; 11 der Antrieb die beschriebene 35 
Kupplung 62 zwischen Zapfen 51 und Antriebsmotor 14 
auf. 

[0170] Der Antriebsmotor 14 ist jeweils vorteilhaft als 
Elektromotor. insbesondere als Asynchron motor, Synchron- 
motor oder als Gleichstrommotor ausgefuhrt. 40 
[0171] In vorteilhafter Weiterbildung ist zwischen jedem 
der Antriebsmotoren 14 und dem anzutreibenden Zylinder 
02; 03; 07; 11 ein Getriebe 63 angeordnet. Dieses Getriebe 
63 kann ein mit deni Antriebsmotor 14 verbundenes Vor- 
satzgetriebe 63, z. B. ein Planetengetriebe 63 sein. Es kann 45 
jedoch auch als ein in anderer Weise ausgefuhrtes Unterset- 
zungsgetriebe 63, z. B. aus Ritzel oder Riemen und An- 
triebsrad. ausgefiihrt sein. 

[0172] Vbrteilhaft ist eine einzelne Kapselung jeden Ge- 
triebes 63, z. B. als einzeln gekapseltes Vorsatzgetriebes 63. 50 
Die so erzeugten Schmiermiltelraume sind raumlich eng be- 
grenzt und verhindern die Verschmutzung benachbarter Ma- 
schinenteile sowie tragen zur Qualitatssteigerung am Pro- 
dukt bei. Im Fall des Einsatzes der Glocke 28 (Fig. 11) kon- 
nen die Getriebe zwischen Form- und Ubertragungszylinder 55 
02, 03; 07, 11 im Hohlraum 29 angeordnet, und als Schmier- 
mitlelraurn nach auRen gekapselt sein. 

[01731 Es ist jedoch generell ungeachtet der Ausfuhrung 
als einxeln oder paarweise Angetriebenen Zylinder 02; 03; 
07; 11 von Vorteil, die Antriebseinheiten jeweils eigens ge- 60 
kapsell, d. h. mil einem jeweils eigenen Schrniennittelraum 
auszufiihren. Eine o. g. einzelne Kapselung en; tree kl sich 
beispielsweise inn den paarweisen Antrieb zweier Zylinder 
02, 03; 11,07 oder aber - insbesondere im Fall deroben be- 
schriebenen Glocke 28 - urn bcide Paarc. Eine Glocke 28 65 
kann auch jeweils fiir ein Paar aus zwei Zylindern 02; 03; 
07; 11 ausgefuhrt sein. Letzteres ist beispielsweise imSinne 
einer Modularisicrung von Vorteil. 
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[0174] In Weiterbildung der Ausfuhrungsbeispiele ist es 
von Vorteil, wenn auch das dem jeweiligen Formzylinder 
02; 11 zugeordnete Farbwerk 21 und, falls vorhanden, das 
zugeordnete Feuchtwerk 22 von einem, vom Antrieb der 
Druckwerkszylinder unabhangigen Antriebsmotor rotato- 
risch angetrieben ist. Insbesondere kann das Farbwerk 21 
und das ggf. vorhandene Feuchtwerk 22 jeweils einen eige- 
nen Antriebsmotor aufweisen. Es kann im Fall eines Anilox- 
farbwerks 21 die Rasterwalze, und es konnen bzw. kann bei 
einem Walzen farbwerk 21 der oder die Reibzylinder einzeln 
oder gruppenweise rotatorisch angetrieben sein. Auch der 
oder die Reibzylinder eines Feuchtwerks 22 kann bzw. kon- 
nen einzeln oder gruppenweise rotatorisch angetrieben sein. 
[0175] Die Ausfuhrung der Zylinder 02; 03; 07; 11 dop- 
peltbreit und - zumindest die Formzylinder 02; 11 - mit 
"Einfachumfang" ermoglicht im Gegensatz zu Druckma- 
schinen mit doppeltem Umfang und einfacher Breite eine 
bedeutend hohere Produktvariabilitat. Die maximale Anzahl 
der moglichen Druckseiten ist zwardie selbe, jedoch imFaU 
der einfachbreiten Druckwerke 01; 12 doppelten Umfangs 
im Sammelbetrieb in zwei verschiedenen "Buchem" bzw. 
"Heften". Im vorliegenden Fall der doppelt breiten Druck- 
werke 01; 12 einfachen Umfangs werden die (doppelt brei- 
ten) Bahnen 08 nach dem Bedrucken liings geschnitten. Um 
eine maximale Heftstarke zu erreichen werden eine oder 
mehrere Teilbahnen im sog. Falzoberbau bzw. Wendedeck 
ubereinander gefuhrt und z. B. auf einem Faizapparat ohne 
Sammelbetrieb zu einem Heft gefalzt. Sind derartige Heft- 
starken nicht erforderlich, so konnen manche Teilbahnen 
ubereinandergefiihrt, andere jedoch gerneinsam auf einen 
zweiten Trichter und/oder Faizapparat gefuhrt werden. Es 
konnen jedoch auch zwei Produkte gleicher Starke ohne 
Uberfuhrung auf zwei Falzapparate gefuhrt werde. Eine va- 
riable Starke zweier verschiedener Produkte ist somitgege- 
ben. Sind irn Falle eines Doppelfalzapparates oder zweier 
Falzapparate wenigstens zwei Produktauslagen vorgesehen, 
so konnen - je nach Anordnung - die beiden Hefte bzw. Pro- 
dukte neben- oder ubereinander zu einer Seite der Druckma- 
schine, oder aber zu den beiden verschiedenen Seiten ge- 
fuhrt werden. 

[0176] Eine hohe Variability besitzt die doppeltbreite 
Druckmaschine einfachen Umfangs insbesondere auch in 
der Stufung der moglichen Seitenzahlen im Produkt, im sog. 
"Seitensprung". Wahrend die Starke je Heft (Lage) fur die 
Druckmaschine mil doppeltem Umfang und einfacher 
Breite im Sammelbetrieb (d. h. maxirnaler Produktstarke) 
lediglich in Schritten von vier Druckseiten variierbar ist. 
liiBt die beschriebene doppeltbreite Druckmaschine einfa- 
chen Umfangs einen "Seitensprung" von zwei Seiten (z. B. 
im Zeilungsdruck) zu. Die Produktstarke und insbesondere 
die "Verteilung" der Druckseiten auf verschiedene Hefte des 
Gcsamtproduktes oder der Produkte ist erheblich flexibler. 
[0177] Nachdem die Bahn 08 langs geschnitten ist, wird 
die Teilbahn somit entweder auf einen zur korrespondieren- 
den Teilbahn verschiedenen Falztrichter und/oder Faizappa- 
rat gefiihrt, oder aber sic wird auf die Fluent der let ztgenann- 
ten gewendet. D. h. im zweiten Fall wird die Teilbahn vor, 
wahrend oder nach dem Wenden. jedoch vor Zusanimenfuh- 
ren mit den "Geradeausbahnen", in das richtige Langs- bzw. 
Schnittregister gebracht. Dies wird in Abhangigkeit der in 
Unifangsrichtung zueinander versetzlen Kanale 04; 06 eines 
Zylinders 02; 03; 07; 11 in vorteilhafter Ausfuhrung durch 
entsprechende Ausfuhrung des Wendcdccks (z. B. voreingc- 
stellte Abslande der Stangen bzw. der Wegabschnitte) be- 
riicksichtigt. Die Feineinstellung bzw. Regelung wird mil 
den Stellwegen der Schnitlregisterregelung fur die betref- 
fende Teilbahn und/oder Teilbahnstrang vorgenoninien, um 
bei Bedarf Teilbahnen zweier verschiedener Laufebenen re- 
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gistergerecht aufeinander zu bringen. 

[0178] Der Fornizylinder 02; 11 ist nun in Umfangsrich- 
tung mit einer und in Langsrichtung mil mindestens vier ste- 
henden Druckseiten im Broadsheetformat bestuckbar (Fig. 
20). Alternativ ist dieser Formzylinder 02; 11 auch wahl- 5 
weise in Uin fangs rich lung mit zwei und in Langsrichtung 
mit mindestens vier liegenden Druckseiten im Tabloidfor- 
mat (Fig. 21) oder aber in Umfangsrichtung mit zwei und in 
Langsrichtung mit mindestens acht stehenden Druckseiten 
im Buchformat (Fig. 22) bzw. in Umfangsrichtung mit vier 10 
und in Langsrichtung mit mindestens vier liegenden Druck- 
seiten im Buchformat (Fig. 23) mittels in Umfangsrichtung 
des Formzylinders 03 jeweils einer und dessen Langsrich- 
tung mindestens einer auf diesem anordenbaren, flexibien 
Druckplatte bestuckbar. 15 
[0179] Mittels der doppeltbreiten Druckmaschine und zu- 
mindest den Formzylindern 02; 11 einfachen Umfangs sind 
somit je nach Belegung der Formzylinder 02; 11 mit liegen- 
den Tabloidseiten oder stehenden Zeitungs-, insbesondere 
Broadsheet-Seiten, mit liegenden oder stehenden Buchsei- 20 
ten verschiedene Produkte in Abhangigkeit von der verwen- 
deten Breite der Bahn 08 herstellbar: 

[0180] So ist mit dem Doppeldruckwerk 13 die Herstel- 
lung in einer Stufung von zwei stehenden auf den Formzy- 
linder angeordneten Druckseiten ("Zweiseitensprung") ver- 25 
anderbaren Produkten im Broadsheetformat mdglich. 
[0181] Bei einer vier bzw. drei bzw. zwei stehenden 
Druckseiten bzw. einer stehenden Druckseite im Broad- 
sheetformat entsprechenden Breite der Bahn 08 ist die Her- 
stellung eines aus einer Lage in der voranstehenden Reihen- 30 
folge mit acht bzw. sechs bzw. vier bzw. zwei Druckseiten 
bestehenden Produktes im Broadsheetformat moglich. 
[0182] Das Doppeldruckwerk ist bei einer vier stehenden 
Druckseiten im Broadsheetformat entsprechenden Bahn- 
breite fur die Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage 35 
bestehenden Produkten im Broadsheetformat mit vier 
Druckseiten in dem einen Produkt und vier Druckseiten in 
dem anderen Produkt bzw. mit zwei Druckseiten in dem ei- 
nen Produkt und sechs Druckseiten in dem anderen Produkt 
verwendbar ist. Bei einer drei stehenden Druckseiten ent- 40 
sprechenden Bahnbreite ist es fur die Herstellung von je- 
weils zwei aus einer Lage bestehenden Produkten im Broad- 
sheetformat mit vier Druckseiten in dem einen Produkt und 
zwei Druckseiten in dem anderen Produkt verwendbar. 
[0183] Weiter ist das Doppeldruckwerk 13 bei einer vier 45 
stehenden Druckseiten im Broadsheetformat entsprechen- 
den Bahnbreite fur die Herstellung eines aus zwei Lagen be- 
stehenden Produktes im Broadsheetformat mit vier Druck- 
seiten in der einen Lage und vier Druckseiten in der anderen 
Lage bzw. zwei Druckseiten in der einen Lage und sechs 50 
Druckseiten in der anderen Lage verwendbar. Bei einer drei 
stehenden Druckseiten entsprechenden Bahnbreite ist es fur 
die Herstellung eines aus zwei Lagen bestehenden Produk- 
tes im Broadsheetformat mit vier Druckseiten in der einen 
Lage und zwei Druckseiten in der anderen Lage verwend- 55 
bar. 

[0184] Im Falle von Druckseiten im Tabloid format ist das 
Doppeldruckwerk fur die Herstellung in einer Stufung von 
vier liegend auf dem Formzylinder 02; 11 angeordneten 
Druckseiten veranderbaren Produkten ("Vierseitensprung") 60 
im Tabloidformat verwendbar. Entsprechend ist das Doppel- 
druckwerk 13 bei einer vier bzw. drei bzw. zwei liegenden 
Druckseiten bzw. einer liegenden Druckseite entsprechen- 
den Bahnbreite fur die Hersiellung eines aus einer Lage in 
der voranstehenden Reihenfolge mit sechzehn bzw zwolf 65 
bzw. acht bzw. vier Druckseiten bestehenden Produktes in 
Tabloidfonnat verwendbar. 

[0185| Das Doppeldruckwerk ist bei einer vier liegenden 
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Druckseiten im Tabloidfonnat entsprechenden Bahnbreite 
fur die Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage beste- 
henden Produkten im Tabloidformat mit acht Druckseiten in 
dem einen Produkt und acht Druckseiten in dem anderen 
Produkt bzw. mit vier Druckseiten in dem einen Produkt und 
zwolf Druckseiten in dem anderen Produkt verwendbar. Bei 
einer drei liegenden Druckseiten entsprechenden Bahnbreite 
istes fur die Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage be- 
stehenden Produkten im Tabloidformat mit vier Druckseiten 
in dem einen Produkt und acht Druckseiten in dem anderen 
Produkt verwendbar. 

[0186] Fur Produkte im Buchformat ist das Doppeldruck- 
werk 13 fur die Herstellung in einer Stufung von acht ste- 
hend auf dem Formzylinder 02; 11 angeordneten Drucksei- 
ten veranderbaren ("Achtseitensprung") Produkten ver- 
wendbar. 

[0187] Mit dem Doppeldruckwerk 13 ist bei einer acht 
bzw. sechs bzw. vier bzw. zwei stehenden Druckseiten ent- 
sprechenden Bahnbreite die Herstellung eines aus einer 
Lage in der voranstehenden Reihenfolge mit zweiunddrei- 
Big bzw. vierundzwanzig bzw. sechzehn bzw. acht Drucksei- 
ten bestehenden Produktes im Buchformat moglich. 
[0188] Bei einer acht stehenden Druckseiten im Buchfor- 
mat entsprechenden Bahnbreite ist das Doppeldruckwerk 13 
fur die Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage beste- 
henden Produkten im Buchformat mit sechzehn Druckseiten 
in dem einen Produkt und sechzehn Druckseiten in dem an- 
deren Produkt bzw. vierundzwanzig Druckseiten in dem ei- 
nen Produkt und acht Druckseiten in dem anderen Produkt 
verwendbar. Bei einer sechs stehenden Druckseiten im 
Buchformat entsprechenden Bahnbreite ist es fur die Her- 
stellung von zwei jeweils aus einer Lage bestehenden Pro- 
dukten im Buchformat mit sechzehn Druckseiten in dem ei- 
nen Produkt und acht Druckseiten in dem anderen Produkt 
verwendbar. 

[0189] Weiter ist das Doppeldruckwerk 13 fur Produkte 
im Buchformat fur die Herstellung in einer Stufung von acht 
liegend auf dem Fonnzylinder 03 angeordneten Druckseiten 

veranderbaren Produkten ("Achtseitensprung") verwendbar 
(doppelter Querfalz). 

[0190] Bei einer vier bzw. drei bzw. zwei liegenden 
Druckseiten bzw. einer liegenden Druckseite im Buchfor- 
mat entsprechenden Bahnbreite ist das Doppeldruckwerk 13 
fur die Herstellung eines aus einer Lage in der voranstehen- 
den Reihenfolge mit zweiunddreiBig bzw. vierundzwanzig 
bzw. sechzehn bzw. acht Druckseiten bestehenden Produk- 
tes irn Buchformat verwendbar. 

[0191] Das Doppeldruckwerk ist bei einer vier liegenden 
Druckseiten im Buchfonnat entsprechenden Bahnbreite fur 
die Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage bestehen- 
den Produkten im Buchformat mit sechzehn Druckseiten in 
dem einen Produkt und sechzehn Druckseiten in dem ande- 
ren Produkt bzw. vierundzwanzig Druckseiten in dem einen 
Produkt und acht Druckseiten in dem anderen Produkt ver- 
wendbar. Bei einer drei liegenden Druckseiten im Buchfor- 
mat entsprechenden Bahnbreite ist es fur die Herstellung 
von zwei jeweils aus einer Lage bestehenden Produkten im 
Buchformal mit sechzehn Druckseiten in dem einen Produkt 
und acht Druckseiten in dem anderen Produkt verwendbar. 
|0192] Werden die beiden Teilbahnstrange zwar auf ver- 
schiedenen Trichtern ltings gefalzt und danach in einen ge- 
mcinsamen Falzapparat gefuhrt, so istdasoben genannle fur 
die Verieilung des Produktes auf verschiedene, zusammen- 
gefaBler Hefte b/w. Lagen mit der gcschikierien variablen 
Scilenzahl an/.uwenden. 
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01 Druckwerk 

02 Zy Under, Formzy Under 

03 Zylinder, Ubertragungszylinder 

04 Unterbrechung, Kanal, Schlitz 

05 - 

06 Unterbrechung, Kanal, Schlitz 

07 Zylinder, Ubertragungszylinder, Gegendruckruckzylin- 
der, Satellitenzylinder 

08 Bahn, Bedruckstoffbahn 

09 Druckstelle 
lO- 
ll Zylinder, Formzylinder 

12 Druckwerk 

13 Druckwerk, Doppeldruckwerk 
14- 

15- 

16 Stellweg, linear 

17 Stellweg, kurvenformig 

18 Hebei 

19 Druckeinheit, H-Druckeinheit 
20- 

21 Farbwerk, Aniloxfarbwerk, Walzenfarbwerk 

22 Feuchtwerk 

23 Zapfen 

24 Lagergehause, Schlitten 
25- 

26 Linearfuhrung 

27 Seitengesteli 

28 Einsatz, Glocke 

29 Hohlraum 
30- 

31 Abdeckung 

32 Antrieb, linear, Gewindetrieb 

33 Tragwand 

34 Lager, Linearlaser, Walzlagerkafi° 
35- 

36 Trager 

37 Koppel 

38 Hebel, dreiarmig 

39 Stellantrieb, Zylinder 
40- 

41 Anschlag 

42 Federpaket, Tellerfederpaket 

43 Drehpunkt, Welle, Synchronwelle 

44 Antriebsmittel, Druckmittelzylinder 
45- 

46 Stellmittel, Koppel, Kniehebelmechanismus 

47 Welle, Synchronwelle 

48 Anschlag 

49 Bohrung 

50 - 

51 Zapfen (02; 11) 

52 Exzenterlager, Lagerbuchse, exzentrisch 

53 Stellmittel 

54 Lager, Walzlager 

55 - 

56 Lager 

57 Exzenterlager, Lagerbuchse, exzentrisch 

58 Ausnehniung 

59 Ritzel 
60- 

61 Antriebsrad 
E Ebene 
D Ebene 

V Vcrbindungsebene 
El 8 Ebene 


L0 


15 


20 


25 


30 


Gl Gerade 
G2 Gerade 
H Horizontale 
M Antriebsmotor 
S Schwenkachse 
S23 Schwenkachse 
S51 Schwenkachse 
AB Druck-Ab-Stellung 
AN Druck-An-Stellung 
a Langsabschnitt 
D02 Durchmesser 
D03 Durchmesser 
L02 Lange (02) 
L03 Lange (03) 
R02 Rotationsachse 
R03 Rotationsachse 
R07 Rotationsachse 
Rll Rotationsachse 
R5a Rotationsachse 

I Seite 

II Seite 

a Winkel (E, 08) 

P Winkel, stumpf(E, 08) 

7 Winkel (16, 08) 

5 Winkel (E, 16) 

<)> Winkel (D, 16) 

ti Winkel (E18,G1) 

X Winkel 

e-S Winkel 

E-S23 Winkel 

6-S51 Winkel 


35 


40 


45 


50 


55 


60 


65 


Pate ntanspr uch e 

1. Druckwerk einer Druckmaschine, welches ein Zy- 
linderpaar von Zylindern (02; 03; 07; 11) aufweist, wo- 
bei die beiden Zylinder (02; 03; 07; 11) jeweils einen 
Umfang aufweisen, welcher im wesentlichen einer Ab- 
schnitLslange einer Druckscite entsprichi, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass inindesiens einer der beiden Zylin- 
der (02; 03; 07; 11) in Umfangsrichtung gesehen hoch- 
stens eine Unterbrechung (04; 06) auf seiner wirksa- 
men Mantelflache, in Langsrichtung gesehen jedoch 
mehrere nebeneinander angeordnete Unterbrechungen 
(04; 06) auf seiner wirksamen Mantelflache aufweist, 
welche in Umfangsrichtung gesehen versetzt zueinan- 
der angeordnet sind. 

2. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens drei Zylinder (02; 03; 07; 11) aufweist deren Ro- 
tationsachsen (R02; R03; R07; Rll) in einer Druck- 
An-Stellung (AN) der Zylinder (02; 03; 07; 11) in einer 
geineinsamen Ebene (E) liegen, wobei mindestens 
zwei der Zylinder (02; 03; 07; 11) auf ihrer wirksamen 
Mantelflache Unterbrechungen (04; 06) aufweisen, 
welche wechselseitig aufeinander abrollend angeord- 
net sind, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
zwei der drei in der geineinsamen Ebene (E) liegenden 
Zylinder (02; 03; 07; 11) jeweils mindestens zwei Un- 
terbrechungen (04; 06) auf der wirksamen Mantelfla- 
che aufweisen, welche in Langsrichtung des jeweiligen 
Zylinders (02; 03; 07; 11) nebeneinander, jedoch in 
Umfangsrichtung versetzt zueinander angeordnet sind. 

3. Druckwerk einer Druckmaschine ink zwei Fonnzy- 
lindern (02; 11) und zwei, den Formzylindern (02; 11) 
zugeordneten Oberlragungszylindern (03; 07), welche 
in einer Druck-An-Stellung miteinander eine Druck- 
stelle bilden, wobei Rotationsachsen (R02; R03; R07; 
Rll) der Form- und Ubertragungszylinder (02; 03; 07; 
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11) in Druck-An-Stellung (AN) in einer geineinsamen 
Ebcne (E) liegen, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ebene (E) der Rotationsachsen (R02; R03; R07; Rll) 
um einen Winkel (a) von 75° bis 85° geneigt zu einer 
Ebene einer das Druckwerk durchlaufenden Bahn ver- 5 
lauft. 

4. Druckwerk einer Druckmaschine, wobei minde- 
stens einer von drei mit ihren Rotationsachsen (R02; 
R03; R07; Rll) in Druck-An-Stellung (AN) in einer 
gerneinsainen Ebene (E) Liegender Zylinder (02; 03; io 
07; 11) entlang eines linearen Stellweges wahiweise in 
Druck-An- und Druck-Ab-Stellung (AN, AB) bringbar 
ist, und wobei der wahiweise in Druck-An- und Druck- 
Ab-Stellung (AN, AB) bringbare Zylinder (02; 03; 07; 

11) jeweils stimseitig in einem Lagergehiiuse (24) gela- 15 
gert ist, welches jeweils in mindestens einer, ntit einem 
Seitengestell verbundenen Linearfuhrung (26) beweg- 
bar angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Linearfuhrung (26) seitlich zum Seitengestell (27) auf 
der den Zylindern (02; 03; 07; 11) zugewandten Seite 20 
des Seitengestells (27) angeordnet ist. 

5. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens zwei Zylinder (02; 03; 07; 11), namlich einen 
Formzylinder (02; 11) und einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) aufweist, wobei der Ubertragungszylinder (03; 25 
07) entlang eines linearen Stellweges (16) wahiweise 

in Druck-An- und Druck-Ab-Stellung (AN, AB) bring- 
bar ist, und wobei die beiden Zylinder (02; 03; 07; 11) 
mittels mindestens eines A ntriebs motors (14) mecha- 
nisch unabhangig von einem anderen Druckwerk (01; 30 

12) rotatorisch antreibbar sind, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Antriebsmotor (14) gestellfest angeordnet 
ist (DE 199 37 796 A 1). 

6. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens drei Zylinder (02; 03; 07; 11), namlich einen 35 
Formzylinder (02; 11), einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) und einen Gegendruckzylinder (07; 03) auf- 
weist, deren Rotationsachsen (R02; R03; R07; Rll) in 
einer Druck-An-Stellung (AN) der Zylinder (02; 03; 
07; 11) in einer geineinsamen Ebene (E) liegen, und 40 
wobei der Ubertragungszylinder (02; 03; 07; U) zum 
An- bzw. Abstellen entlang eines linearen Stellweges 
(16) bewegbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Rotationsachse (R02; Rll) des Formzylinders (02; 11) 
wahrend des An- bzw. Abstellens gestellfest gelagert 45 
ist, und dass der Ubertragungszylinder (03; 07) durch 
Bewegen entlang des linearen Stellweges (16) in einer 
von der Ebene (E) abweichenden Richtung an den 
Formzylinder (02; 11) und den Gegendruckzylinder 
(07; 03) an-, bzw. vom Formzylinder (02; 11) und voin 50 
Gegendruckzylinder (07; 03) abstellbar ist. 

7. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens drei Zylinder (02; 03; 07; 11). namlich einen 
Formzylinder (02; 11), einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) und einen in einer Druck-An-Stellung (AN) 55 
iiber eine zu bearbeitende Bahn (08) mil dem Ubertra- 
gungszylinder (03; 07) zusammen wirkenden Gegen- 
druckzylinder (07; 03) aufweist, wobei zumindest Ro- 
tationsachsen (R02; R03; R07; Rll) des Form- und zu- 
geordneten Ubertragungszylinders (02; 03; 07; 11) in 60 
einer Druck-An-Stellung (AN) eine geineinsame 
Ebene (E) aufspanncn, welche sich mil einer Ebene der 

in das Druckwerk ein- oder auslaufenden Bahn (08) 
unter einem sluinpfen Winkel (p) schneidet, und wobei 
der Ubertragungszylinder (02: 03; 07; 11) zum An- 65 
bzw. Abstellen entlang eines linearen Stellweges (16) 
bewegbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein Winkel 
(y) zwischen dem Sic 1 1 we g (16) und der Ebene der 
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Bahn (08) mindestens 5° und gleichzeitig ein Winkel 
(5) zwischen dem Stellweg (16) und dem in Richtung 
Formzylinder (02; 11) weisenden Teil der Ebene (E) 
mindestens 90° betragt. 

8. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens drei Zylinder (02; 03; 07; 11). namlich einen 
Formzylinder (02; 11), einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) und einen in einer Druck-An-Stellung (AN) 
iiber eine zu bearbeitende Bahn (08) mit dem Ubertra- 
gungszylinder (03; 07) zusammen wirkenden Gegen- 
druckzylinder (07; 03) aufweist, deren Rotationsachsen 
(R02; R03; R07; Rll) in einer Druck-An-Stellung 
(AN) eine gemeinsame Ebene (E) aufspannen, welche 
sich mit zumindest einem ein- oder auslaufenden Ab- 
schnitt der Bahn (08) unter einem stumpfen Winkel (P) 
von 95° bis 110° schneidet, und wobei mindesten ein 
Zapfen (23) des Ubertragungszylinders (02; 03; 07; 11) 
in einem Lagergehause (24) gelagert ist, welches mit- 
tels einer Linearfuhrung (26) relativ zu einem Seiten- 
gestell (20) linear bewegbar gelagert ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Linearfuhrung (26) im wesentli- 
chen senkrecht zur Ebene (E) der drei Zylinder (02; 03; 
07; 11) orientiert ist, und gleichzeitig um mindestens 5° 
zur Ebene des mit der Ebene (E) den stumpfen Winkel 
(P) bildenden Abschnittes der Bahn (08) geneigt ist. 

9. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens drei Zylinder (02; 03; 07: 11), namlich einen 
Formzylinder (02; 11), einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) und einen eine Druckstelle (09) mit dem Uber- 
tragungszylinder (03; 07) bildenden Gegendruckzylin- 
der (07; 03) aufweist, wobei der Ubertragungszylinder 
(02; 03; 07; 11) zum An- bzw. Abstellen in mindestens 
einem um eine exzentrisch zu einer Rotationsachse 
(R02; Rll) des Formzylinders (02; 11) gelagerten 
Schvvenkachse (S) verschwenkbaren Hebel (18) gela- 
gert ist, dadurch gekennzeichnet, dass in Druck-An- 
Stellung (AN) der drei Zylinder 02; 03; 07; 11 eine Ver- 
bindungsebene (V) durch die Rotationsachse (R02; 
Rll) des Formzylinders (02; 11) und die Schwenk- 
achsc (S) einen Winkel (e-S) mit einer Ebene (D) durch 
die Rotationsachsen (R03; R07) der die Druckstelle 
(09) bildenden Zylinder (03: 07) einschlieBt, welcher 
zwischen 25° und 65° liegt. 

10. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens zwei Zylinder (02; 03; 07; 11), namlich einen 
Formzylinder (02; 11) und einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) aufweist, wobei der Ubertragungszylinder (02; 
03; 07; 11) in mindestens einem urn eine Schwenk- 
achse (S) verschwenkbaren Hebel (18; gelagert ist, und 
wobei der Formzylinder (02; 03; 07: 11) urn eine zu 
seiner Rotationsachse (R02: Rll) exzentrisch angeord- 
nete Schwenkachse (S51) verschwenkbar gelagert ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass in Druck-An-Stellung 
(AN) der beiden Zylinder (02; 03; 07; 11) eine Verbin- 
dungsebene durch die Rotationsachse (R02; Rll) des 
Formzylinders (02; 11) und die Schwenkachse (S51) 
einen Winkel (£-S51) mit einer Ebene (E) durch die 
Rotationsachsen (R02; R03; R07: Rll; des Form- und 
zugeordneten Ubertragungszylinder (03; 07) ein- 
schlieBt, welcher zwischen 25° und 65° liegt. 

11. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens drei Zylinder (02; 03; 07: 11;, namlich einen 
Formzylinder (02; 11), einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) und einen eine Druckstelle (09; mit dem Uber- 
tragungszylinder (03; 07) bildenden Gegendruckzylin- 
der (07; 03) aufweist, wobei der Ubenragungszylinder 
(02; 03; 07; 11) in mindestens einem urn cine Schwenk- 
achse (S) verschwenkbaren Hebel (18; gelagert ist, und 
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vvobei der Ubertragungszylinder (02; 03; 07; 11) im 
Hebel (18) urn einc zu seiner Rotationsachse (R03; 
R07) exzentrisch angeordnete Schwenkachse (S23) 
verschwenkbar gelagert ist. dadurch gekennzeichnet, 
dass in Druck-An-Slellung (AN) der drei Zylinder 02; 5 
03; 07; 11 eine Verbindungscbcnc durch die Rotations- 
achse (R03; R07) des Ubertragungszylinders (03; 07) 
und die Schwenkachse (S23) einen Winkel (e-S23) mit 
einer Ebene (D) durch die Rotationsachsen (R03; R07) 
der die Druckstelte (09) bildenden Zylinder (03; 07) 10 
einschlieBt, welcher zwischen 70° und 110° liegt. 

12. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens drei Zylinder (02; 03; 07; 11), namlich einen 
Fonnzylinder (02; 11), einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) und einen Gegendruckzylinder (07; 03) auf- 15 
weist, deren Rotationsachsen (R02; R03; R07; Rll) in 
einer Druck-An-Stellung (AN) der Zylinder (02; 03; 
07; 11) in einer gerneinsamen Ebene (E) liegen, und 
wobei der Ubertragungszylinder (02; 03; 07; 11) zum 
An- bzw. Abstellen in mindestens einem um eine 20 
Schwenkachse (S) verschwenkbaren Hebel (18) gela- 
gert ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Rotations- 
achse (R02; Rll) des Formzylinders (02; 11) wahrend 
des An- bzw. Abschwenkens gestellfest gelagert ist, 
und dass der Ubertragungszylinder (03; 07) allein 25 
durch Verschwenken des Hebels (18) an den Formzy- 
linder (02; 11) und den Gegendruckzylinder (07; 03) 
an-, bzw. vom Fonnzylinder (02; 11) und vorn Gegen- 
druckzylinder (07; 03) abstellbar ist. 

13. Druckwerk einer Druckmaschine, welches rninde- 30 
stens drei Zylinder (02; 03; 07; 11). namlich einen 
Fonnzylinder (02; 11), einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) und einen Gegendruckzylinder (07; 03) auf- 
weist, wobei der Ubertragungszylinder (02; 03; 07; 11) 
zum An- bzw. Abstellen in mindestens einem um eine 35 
Schwenkachse (S) verschwenkbaren Hebel (18) gela- 
gert ist, und wobei eine erste Justiervorrichtung vorge- 
sehen ist, inittels welcher ein Abstand zwischen einer 
Rotationsachse (R02: Rll) des Fonnzylinder (02; 11) 
und einer Rotationsachse (R03; R07) des "Dbertra- 40 
gungszylinder (03; 07) einstellbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine zweite Justiervorrichtung vorgese- 
hen ist, mittels welcher ein Abstand zwischen einer Ro- 
tationsachse (R03; R07) des Ubertragungszylinder (03; 
07) und einer Rotationsachse (R07; R03) des Gegen- 45 
druckzylinders (02; 11) einstellbar ist. 

14. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens drei Zylinder (02; 03; 07; 11), namlich einen 
Fonnzylinder (02; 11), einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) sowic einen Gegendruckzylinder (07; 03) auf- 50 
weist, wobei der Ubertragungszylinder (02: 03; 07; 11) 
zum An- bzw. Abstellen an einen Gegendruckzylinder 
(07; 03) stirnseitig in zwei um eine Schwenkachse (S) 
verschwenkbaren Hebcln (18) gelagert, und die Hebel 
(18) durch mindestens ein Anlriebsmiltel (44) ver- 55 
schwenkbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Antriebsmittel (44) als mit Druckmitlel beaufschlagba- 
rer Zylinder (44) ausgefuhrl ist, welcher an einem be- 
weglichen Gelenk eines mil dem Hebel (18) und einem 
ges tell test en Drehpunkt (47) verbundenen Kniehebel- 60 
mechanismus (46) angreifi. 

15. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens drei Zylinder (02; 03; 07; 11). namlich einen 
Fonnzylinder (02; 11), einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) sowie einen Gegendruckzylinder (07; 03) auf- 65 
weist. wobei der Ubertragungszylinder (02: 03; 07; 11) 
zum An- bzw. Abstellen an einen Gegendruckzylinder 
(07; 03) stirnseitig in zwei um einc Schwenkachse (S) 
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verschwenkbaren Hebeln (18) gelagert ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schwenkachse (S) des Hebels 
(18) ortsfest beziiglich eines Seitengestells (20) ange- 
ordnet ist, indem der Hebel (18) konzentrisch auf einer 
im Seitengestell (20) gelagertem einen Zapfen (51) des 
Formzylinders (02; 11) aufnehmenden Exzenterbuchse 
(52) angeordnet ist. 

16. Druckwerk einer Druckmaschine. welches minde- 
stens zwei Zylinder (02; 03; 07; 11), namlich einen 
Formzylinder(02; 11) und einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) aufweist, wobei der Ubertragungszylinder (02; 
03; 07; 11) zum An- bzw. Abstellen in mindestens ei- 
nem um eine Schwenkachse (S) verschwenkbaren He- 
bel (18) gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass den 
beiden Zylindern (02; 03; 07; 11) jeweils ein mecha- 
nisch vom anderen Zylinder (02; 03; 07; 11) unabhan- 
giger Antriebsmotor (14) fur den rotatorischen Antrieb 
zugeordnet ist. 

17. Druckwerk einer Druckmaschine, welches minde- 
stens zwei Zylinder (02; 03; 07; 11), namlich einen 
Formzylinder (02; 11) und einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) aufweist, wobei der Ubertragungszylinder (02; 
03; 07; 11) zum An- bzw. Abstellen in mindestens ei- 
nem um eine Schwenkachse (S) verschwenkbaren He- 
bel (18) gelagert ist, und wobei den beiden Zylinder 
(02; 03; 07; 11) mindestens ein Antriebsmotor (14) fiir 
den rotatorischen Antrieb zugeordnet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zwischen dem mindestens einen 
Antriebsmotor (14) und dem anzutreibenden Zylinder 
(02; 03; 07; 11) ein Getriebe (63) und eine Winkel- 
und/oder Versatz-ausgleichende Kupplung (61) ange- 
ordnet ist. 

18. Druckwerk einer Druckmaschine. welches minde- 
stens zwei Zylinder (02; 03; 07; 11), namlich einen 
Formzylinder (02; 11) und einen Ubertragungszylinder 
(03; 07) aufweist, wobei der Ubertragungszylinder (02; 
03; 07; 11) zum An- bzw. Abstellen in mindestens ei- 
nem um eine Schwenkachse (S) verschwenkbaren He- 
bel (18) gelagert ist, und wobei den beiden Zylinder 
(02; 03; 07; 11) mindestens ein Antriebsmotor (14) fiir 
den rotatorischen Antrieb zugeordnet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zwischen dem mindestens einen 
Antriebsmotor (14) und dem anzutreibenden Zylinder 
(02; 03; 07; 11) ein Getriebe (63) und eine axiale Rela- 
tivbewegung zwischen Antriebsmotor (14) dem anzu- 
treibenden Zylinder (02; 03; 07; 11) ausgleichende 
Kupplung (62) angeordnet ist. 

19. Verfahren zum An- und Abstellen mindestens ei- 
nes ersten Zylinders (02; 03; 07; 11) an mindestens ei- 
nen zwei ten Zylinder (02; 03; 07; 11). wobei der Zylin- 
der (02; 03; 07; 11) zwecks An- bzw. Abstellens ent- 
lang eines Stellweges (16; 17) bewegt wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens einer der Zylinder 
(02; 03; 07; 11) wahrend des Stellens zumindest im 
kontaktnahen Bereich derart mit einer rotatorischen 
Bewegung beaufschlagt wird. dass im kontaktnahen 
Bereich eine relative Tangentialgeschwindigkeit zwi- 
schen den wirksamen iVIantclflachen der aneinander 
anzustellenden Zylinder (02; 03: 07; 11) gegenuberder 
aus der reincn Stellbewegung resultierenden relativen 
Tangentialgeschwindigkeit verkleinert wird. 

20. Verfahren zum Hcrstellen eines Druckproduktes in 
einer Druckmaschine mit mindestens einer Druckein- 
heit, wobei eine Bahn (08) mit nebeneinander liegen- 
den, jedoch in Langsrichtung zueinander um einen Teil 
einer Druckseite versetztcn Druckseiten bedruckt wird : 
nach dem Bedrucken in Langsrichtung zwischen den 
zueinander versetzten Druckseiten zu Teil bahn en ge- 
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schnitlen und anschlieBend in ein Langsregister ge- 
bracht werden, bevor die Teilbahnen zu einern Strang 
zusammengefasst werden. 
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